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Bitte vor dem Ausfiillen unbedingt lesen
Please read me before completing the forms

Sehr geehrte Damen und Herren,

nachfolgend erhalten Sie die Anmeldeeintrags-
formulare.

Sie haben die Mdglichkeit, diese sofort am
Bildschirm auszufiillen und uns per E-Mail
zuriickzusenden.

Die E-Mail-Funktion konnen Sie mit dem Acrobat
Reader ab Version 8 nutzen. Die neueste Version
konnen Sie hier downloaden. Damit kdnnen Sie
auch das ausgefiillte Formular abspeichern.

WELDING
& CUTTING

INTERNATIONAL TRADE FAIR
JOINING CUTTING SURFACING

Bombai Convention &
Exhibition Center,
Mumbai, India

30 0ct -1 Nov2012

Ladies and Gentlemen,

Please find enclosed the application forms.

Make use of the opportunity to fillin the forms
directly on screen and send them back to us via
E-Mail.

You can use the E-Mail function with the Acrobat
Reader version 8 or higher. The latest version can
be downloaded here. You can also use it to save the
filled-out form.

)& Get
vl ADOBE' READER'

¢

Zusatzlich bendtigen wir jedoch unbedingt Ihre
Unterschrift und gegebenenfalls Ihren Firmen-
stempel. Daher bitten wir Sie, die ausgefiillten
Formulare auch auszudrucken und per Telefax oder
Post an uns zuriickzusenden.

Die dazugehorigen Schaltflachen ,,SEND* und
»PRINT” finden Sie auf der letzten Seite des
Formularsatzes.

Bei eventuellen Riickfragen stehen wir gerne zur
Verfiigung.

ACHTUNG!
Bitte fiillen Sie die notigen Formulare aus und
senden sie bis zum 17. Juni 2012 zuriick.

As we need your signature and your company stamp
itis necessary to print the completed forms and to
sign and stamp them. These should then be sent to
us by Fax or Mail.

You will find the corresponding buttons “SEND"”
and “PRINT” at the last page of the forms.

If you have any questions, please do not hesitate to
contact us.

ATTENTION!
Please fill out the necessary forms and send it
back till 17 June 2012.

INDIA ESSEN WELDING & CUTTING 2012



Hinweis zur Umsatzsteuer
Note on VAT

. Zum 1. Januar 2011 wurden neue Umsatzsteuer-

vorschriften beziiglich des Leistungsortes von Messe-
leistungen wirksam.

Ort der Leistung ist der Ort, von dem aus der
Leistungsempfanger sein Unternehmen betreibt.

1. Deutsche Aussteller
Nettopreis zuziiglich 19% USt.

2. Aussteller aus EU Landern (EU-Auslander)
Nettopreis zuziiglich 19% USt.

Als Aussteller aus einem EU-Land weisen Sie sich durch
eine gliltige USt-IDNr. als Unternehmer aus.

Sofern uns diese vorliegt, erhalten Sie eine Rechnung
ohne deutsche Umsatzsteuer (Reverse Charge Verfah-
ren).

3. Aussteller (Unternehmer) aus einem Land
auBerhalb der EU

Aussteller, bei denen die Unternehmereigenschaft nicht
offensichtlich ist, miissen sich durch eine Unterneh-
merbescheinigung als Unternehmer ausweisen (z.B.
Verbdnde, Vereine).

Als Aussteller (Unternehmer) mit entsprechendem Nach-
weis (Unternehmerbescheinigung) erhalten Sie eine
Rechnung ohne deutsche Umsatzsteuer (Reverse Charge
Verfahren).

Sollten Sie den erforderlichen Nachweis nicht erbrin-
gen konnen, ist der Nettopreis zuziiglich 19% USt zu
entrichten.

WELDING
& CUTTING

INTERNATIONAL TRADE FAIR
JOINING CUTTING SURFACING

Bombai Convention &
Exhibition Center,
Mumbai, India

30 0ct -1 Nov2012

New VAT regulations have been in force since
January 1%, 2011 concerning the place of performance
of a trade fair service.

The place of performance is the place where the
recipient of the service runs its business.

1. German exhibitors
Net price +19% VAT.

2. Exhibitors from other EU countries
(i.e. non-German EU nationals)

Net price +19% VAT.

To prove that you are an EU exhibitor, you need to
provide a valid VAT ID number for your business.

As soon as we have received this number, we will send
you an invoice without German VAT (reverse charges).

3. Exhibitors (businesses) from outside the EU

If, as an exhibitor, your status as a business person is
not obvious, you need to provide documentary evidence
of such status (e.g. from a professional organisation or
association).

So, ifyou are an exhibitor (businesses) with the
necessary documentary evidence of such status, you
will receive an invoice without German VAT (reverse
charges).

If you are not able to provide the necessary documenta-
tion, you have to pay Net price +19% VAT.

INDIA ESSEN WELDING & CUTTING 2012
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Bitte im Original

im Fensterbriefumschlag
versenden an:

Please send the original to:

Messe Essen GmbH
Herr Torsten Hansen
Postfach 100165
45001 Essen, Germany

Bitte in Blockschrift ausfiillen. Please complete in capitals.

Firma und Anschrift Company and address

Firma Company

StraRe Address

PLZ, Ort Post Code, City

Postfach P.0. Box PLZ, Ort Post Code, City

Land Country

Umsatzsteuer-Identifikationsnummer (USt-IdNr.) Value added tax registration number (VAT Reg No)

| Bitte beachten Sie den Hinweis zur Umsatzsteuer auf der 2. Seite.
o Please pay attention to the Note on VAT on page 2.

Tel. *)

Fax *)

E-Mail )

Internet

nO rd

Firmeninhaber Owner

vO rd

Geschaftsfiihrer Managing Director

H Organisatorischer Ansprechpartner Contact

MO O

Name*) Tel.*)

E-Mail*) Fax*)

ménnlich=M=male
weiblich = F =female

*) Der Verwendung zu Werbezwecken kann jederzeit widersprochen werden.
Permission for use for promotional purposes can be withdrawn at any time.

WELDING
& CUTTING

INTERNATIONAL TRADE FAIR
JOINING CUTTING SURFACING

Bombai Convention &
Exhibition Center,
Mumbai, India

30 0ct -1 Nov2012

www.india-essen-welding-cutting.com

Anmeldeschluss Tel.:  +49/(0)201/72 44-232
Registration deadline Fax: +49/(0)201/72 44-435
17 June 2012 E-Mail: Torsten.Hansen @messe-essen.de

Standflachenbestellung Application for stand space

Die folgenden Angaben unter 3.1, 3.3 und 3.4 kénnen nurim Rahmen des
Mdglichen beriicksichtigt werden und stellen keine Bedingung fiir die Teil-
nahme dar.

The following details under 3.1, 3.3 and 3.4 can only be taken into account
where feasible and cannot be regarded as a condition of participation.

Systemstand (Basisausfiihrung) System stand (Basic version)

[] Hallenfliche inkL. Standbau, MindestgroRe 12 m? 250,- EUR/m?
(Ausstattungs-Details, Formular 1C) mit Nettoflache
Space including stand fitting, minimum size 12 m? net surfaces
(Details for furnishing and design, form 1C)

Flache in m?

Frontbreite in m (ca.)
Areain m?

Width in metres (approx)
min. max.

Tiefein m (ca.)
Depth in metres (approx)
min. max.

Hallenfldche ohne Standbau Space without stand fitting
Preis nur fiir Flache Price for space only

[] Hallenfliche ohne Standbau, MindestgroRe 40 m?
Space without stand fitting, minimum size 40 m?

240,- EUR/m?
net surfaces

Flache in m?

Frontbreite in m (ca.)
Areain m?

Width in metres (approx)
min. max.

Tiefein m (ca.)
Depth in metres (approx)
min. max.

Die maximale Bauhéhe betragt

Max. height limit 2,50m

Mitausstellergebiihr

Co-exhibitor fee 500,- EUR

Bemerkungen Comments

Alle nicht offiziell benannten Standbaufirmen sind verpflichtet, eine Man-
agementprovision in Hohe von 6,- EUR/m? fiir die 6rtliche Koordination,
Entwurfsgenehmigung und Aufraumungskosten zu entrichten (weitere Details
entnehmen Sie bitte dem technischen Manual).

All contractors other than the official contractors will be required to pay a
management fee of 6.—- EUR/m? for on-site co-ordination, design approval
and construction debris disposal (further details can be obtained from the
technical manual).

Fortsetzung ndchstes Blatt -

INDIA ESSEN WELDING & CUTTING 2012



1A Anmeldung WELDING
Application & CUTTING
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Bitte wiederholen Please re-enter details

INTERNATIONAL TRADE FAIR
Firma Company JOINING CUTTING SURFACING

Bombai Convention &
Exhibition Center,
Mumbai, India

30 0ct -1 Nov2012

PLZ, Ort Post Code, City

Messe Essen GmbH www.india-essen-welding-cutting.com

Herr Torsten Hansen
Anmeldeschluss Tel.:  +49/(0)201/72 44-232

Postfach 100165 Registration deadline Fax: +49/(0)201/72 44-435

45001 Essen, Germany 17 June 2012 E-Mail: Torsten.Hansen @messe-essen.de

Bitte in Blockschrift ausfiillen. Please complete in capitals.
4 Bevollmachtigung fiir alle rechtsverbindlichen Handlungen n Anzahl der mitausstellenden Firmen
fiir den Aussteller Proposed co-exhibitors

— Third party authorized signatory for all legally binding Das Mitaussteller-Formular 1B muss vom Aussteller und vom Mitaussteller
act10115 fpr thg exhlb1t0r ) unterschrieben und mit jeweiligem Firmenstempel versehen an die Messe
Der Bevollméchtigte wird hierdurch nicht Aussteller. Essen geschickt werden. Bitte beachten Sie: Pro Mitaussteller werden
Nur ausfiillen bei Abweichung von o.g. Firmenanschrift. 500, EUR Gebiihren erhoben (siehe Formular 1B).
Third party authorized signatory cannot however be considered as the exhibitor. The’co—exhibitorform 1B must be sianed by both the main exhibitor and
To be completed only if different from company address above. . . g y
the co-exhibitor with a company stamp and returned to Messe Essen.

Please note: the co-exhibitor fee of 500.- EUR is payable for each co-exhibitor
(see form 1B).

Firma Company

- no o y Al Abweichende Anschrift fiir den Rechnungsversand

Alternative address for invoices

StraBe Address

— Firma Company
PLZ, Ort Post Code, City

MO FOd
Name
Postfach P.0. Box PLZ, Ort Post Code, City
StraRe Address
Land Country
PLZ, Ort Post Code, City
Tel.*) Fax*)
Postfach P.0. Box PLZ, Ort Post Code, City
E-Mail*)
Land Country

E Kennziffern der Ausstellungsobjekte laut Warenverzeichnis

(Formular 1D) Tel Fax®)
Code nos. of products to be exhibited according to the List of
Exhibits (form 1D)

Achtung: keine automatische Ubernahme der Kennziffern in den Katalog!
Please note that product codes are not automatically listed in the catalogue!

E-Mail*)

Kennziffern Code nos.

Schwerpunkt der Préasentation (nur eine Kennziffer moglich):
Main area of presentation (list one only):

Ort, Datum Place, Date
Angaben zum groRten Exponat: Details of main exhibit:

Hohe Height Breite Width Lange Length Gewicht Weight

Max. Punktlastin kg/m? (max. 2,5 t):

Max. concentrated load in kg/m2 (max. 2.5 t); Rechtsverbir]dliche Unterschrift und Firmenstempel
Legally binding signature and company stamp

Maschinen in Betrieb Machines in operation javes[ ] neinno[]

Mit dieser Anmeldung erkennen wir die Teilnahme- und Geschaftsbedingungen

der Messe Essen GmbH, Essen, an (www.messe-essen.de).

Erfiillungsort und Gerichtsstand fiir alle gegenseitigen Verpflichtungen ist Essen

oder der Gerichtsstand ist nach Wahl der Messe Essen der Sitz des Ausstellers.

Dies gilt auch fiir Scheck- und Wechselklagen.

By signing this application we accept as binding the Conditions of Participa-

tion and the Terms of Business as issued by Messe Essen GmbH, Essen

(www.messe-essen.de).

The place of performance and jurisdiction for all mutual obligations is Essen

*) Der Verwendung zu Werbezwecken kann jederzeit widersprochen werden. ménnlich =M =male or, ?t the requESt of Me§se Essen{ thEJUI’lsdlCUOﬂ. of the exhibitor’s place of
Permission for use for promotional purposes can be withdrawn at any time. weiblich = F =female business. This also applies to actions under the Bills of Exchange/Checques Act.

INDIA ESSEN WELDING & CUTTING 2012



1

Anmeldung

als Mitaussteller
Application

as Co-exhibitor
Bitte im Original

im Fensterbriefumschlag

versenden an:
Please send the original to:

Messe Essen GmbH
Herr Torsten Hansen
Postfach 100165
45001 Essen, Germany

Bitte in Blockschrift ausfiillen. Please complete in capitals.

Hauptaussteller Main exhibitor

WELDING
& CUTTING

INTERNATIONAL TRADE FAIR
JOINING CUTTING SURFACING

Bombai Convention &
Exhibition Center,
Mumbai, India

30 0ct -1 Nov2012

www.india-essen-welding-cutting.com

Anmeldeschluss Tel.:
Registration deadline

17 June 2012

+49/(0)201/72 44-232
Fax:  +49/(0)201/7244-435
E-Mail: Torsten.Hansen@messe-essen.de

Mitaussteller Co-exhibitor

Firma Company

Firma Company

StraRe Address

StraRe Address

PLZ, Ort Post Code, City

PLZ, Ort Post Code, City

Postfach P.0. Box PLZ, Ort Post Code, City

Postfach P.0. Box PLZ, Ort Post Code, City

Land Country

Land Country

Umsatzsteuer-Identifikationsnummer (USt-IdNr.) Value added tax registration number (VAT Reg No)

| Bitte beachten Sie den Hinweis zur Umsatzsteuer auf der 2. Seite.
o Please pay attention to the Note on VAT on page 2.

Umsatzsteuer-Identifikationsnummer (USt-IdNr.) Value added tax registration number (VAT Reg No)

| Bitte beachten Sie den Hinweis zur Umsatzsteuer auf der 2. Seite.
o Please pay attention to the Note on VAT on page 2.

ja yesD nein noD

Tel. *) Tel. %)
Fax *) Fax *)
E-Mail ) E-Mail *)
Internet
MO FO
Firmeninhaber Owner
Ort, Datum Place, Date MO rd
Geschaftsfiihrer Managing Director
E Organisatorischer Ansprechpartner Contact
Rechtsverbindliche Unterschrift und Firmenstempel
Legally binding signature and company stamp
3 " N MO FOd
E Anschrift des Rechnungsempfangers wie Hauptaussteller Name™) Teln)
Billing Address is address of main exhibitor jayes[ | neinno[ ]
Anschrift des Rechnungsempfangers wie Mitaussteller i
Billing Address is address of co-exhibitor E-Mail) Fax")

Kennziffern der Ausstellungsobjekte laut Warenverzeichnis
(Formular 1D) haben wir angekreuzt
Code nos. of products to be exhibited according to the List of

Exhibits (form 1D) we have marked

Mit dieser Anmeldung erkennen wir die Teilnahme- und Geschéftsbedingungen der Messe Essen GmbH,

Essen, an (www.messe-essen.de).

Erfiillungsort und Gerichtsstand fiir alle gegenseitigen Verpflichtungen ist Essen oder der Gerichtsstand ist

nach Wahl der Messe Essen der Sitz des Ausstellers. Dies gilt auch fiir Scheck- und Wechselklagen.

By signing this application we accept as binding the Conditions of Participation and the Terms of Business

asissued by Messe Essen GmbH, Essen (www.messe-essen.de).

The place of performance and jurisdiction for all mutual obligations is Essen or, at the request of Messe

Essen, the jurisdiction of the exhibitor’s place of business. This also applies to actions under the Bills of

Exchange/Cheques Act.

*) Der Verwendung zu Werbezwecken kann jederzeit widersprochen werden.
Permission for use for promotional purposes can be withdrawn at any time.

mannlich=M=male
weiblich = F =female

Uns ist bekannt, dass fiir uns als Mitaussteller folgende
Gebiihr anfallt

We are aware that as a co-exhibitor we are required to pay
the following fee
Einschreibegebiihr Registration fee
Mitausstellergebiihr Co-exhibitor fee

410,- EUR
500,- EUR

Ort, Datum Place, Date

Rechtsverbindliche Unterschrift und Firmenstempel
Legally binding signature and company stamp

INDIA ESSEN WELDING & CUTTING 2012



1C

7.1.1 Paketpreis

(inkl. Standmiete)

Firmenspezifische Leistungen
Standauf und -abbau einschliel3lich aller Nebenkosten, bestehend aus:

@®© Auslegung der gesamten Standfldache mit Teppichboden (grau)

@ Standbegrenzungswande zu den angrenzenden Standflachen, 250 cm hoch,
Systembauweise, weild

@® 1 Beschriftungsblende am Gang inkl. notwendigem Zargenraster, Oberkante Stand,
33 cm hoch, weil’, mit Beschriftung (max. 20 Buchstaben kostenfrei, ohne Logo)

Ein Verzicht auf einzelne firmenspezifische oder allgemeine Leistungen begriindet keinen

Anspruch auf Minderung des Beteiligungsbeitrages.

Grundlagen in m? 12-20 21-31 liber 31
Stiihle 3 6 8
abschlieRbare Aktenschranke 0 0 1
viereckige Tische 70 x 70 cm 1 2 2
Papierkorbe 1 2 2
Halogenstrahler (1 Strahler/3 m2), 100 W

Steckdose, 2 kW 1 1 2

INDIA ESSEN WELDING & CUTTING 2012
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STANDBAU

Bereitstellung

des Systemstandes
durch die
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GmbH



1C

7.1.1 Package price

(incl. net surface price)

Services included in the package price

Stand assembly and dismantling including all ancillary expenses
@ Covering the entire floor area of the booth with grey needle punch carpet

@ Stand partition walls to the neighbouring booths, 250 cm high, Octanorm system, white

@ One fascia with lettering (max. 20 letters free of charge, without logo) at the aisle, held
by aluminium modular system from top edge of booth, 33 cm high, white

Any waiver of individual company-specific or general services shall

constitute no claim to reduction of the participation fee.

Area itemsin m? 12-20 21-30 over 31
Chairs 3 6 8
Information counters 0 0 1
Tables, 70 x 70 cm 1 2 2
Waste baskets 1 2 2
Spotlights (1 Spotlight/3 m?), 100 W

Sockest, 15 A/220V 1 1 2

INDIA ESSEN WELDING & CUTTING 2012
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1D

Warengruppenverzeichnis Product Group Index

Seite 1von 8
Page 1 of 8

Bitte tragen Sie die Code-Nummern im Anmeldeformular ein. Please insert the code-numbers into the registration form:

WELDING
& CUTTING

INTERNATIONAL TRADE FAIR
JOINING CUTTING SURFACING

Bombai Convention &
Exhibition Center,
Mumbai, India

30 0ct -1 Nov2012

Code Warengruppe Term for merchandise Code Warengruppe Term for merchandise Code Warengruppe Term for merchandise
| 2 Anlagen und Ausriistung inkl. Automatisierung, 4.2 Ausriistung zur Vorbereitung & Hilfsstoffe
Mechanisierung und Industrieroboter fiir das Preparation equipment & supplies
I Anlagen und Ausriistung fiir die :’\gf:{aagrﬁtgszgsil:gdi:cllatglliirgegutomation 9210 Druckluft- und Vacuumstrahlen/Pressure and vacuum
Verfahren der Flllge-' BeSCh1Chtungs' mechanization and in’dustrial robots, for we’ld blastw.ng .
und Trenntechnik surfacing and cladding 9220 Ma;klerungen und Klebebinder/Masking compounds
. c e t
Plant a.nd equ1pme_nt for]ommg, 400 ElektroschlackeauftragschweilRen/Electroslag an ap?S ) )
surfacing and cutting processes surfacing 9230 Strahlmittel/Blasting media
1 Ak 4 Ausriistund inkL Automatisi 410 Laserstrahlauftragschweilen/Laser surfacing
nlagen und Ausriistung inkl. Automatisierung, . . 4.3 Ausriistung zur Endbearbeitun
Mechanisierung und Industrieroboter fiir das 420  PlasmaauftragschweiBen/Plasma surfacing Finishing gquipment Ttung
SchweifRen von Metall-, Keramik- und Verbund- 430 Reibauftragschweillen/Friction surfacing 9240 Werk d Schleifmittel/Finishing tools and
nishin n
werkstoffen . . . . 440 Spreng- und Walzplattieren/Explosive and roll °r dzgugef:m L ChLetTmItLes/Fnising toots a
Plant and equipment, including automation, cladding grinding wneets
mechanization and industrial robots, for the . . 9250 Ausriistung zum Sandstrahlen/Sand-blasting
welding of metal, ceramic and composite materials 450 SchfutzgasauftragschweﬂSen/Gas shielded arc equipment
surfacin
10 AbbrennstumpfschweiRen/Flash welding 460 UP-A ftg hweiRen/Sub q faci 9260 Dichtmittel/Sealants
20 BolzenschweiBen/Stud welding -Auftragschweifien/Submerged arc surfacing
30 BuckelschweiBen/Projection weldin . itere Ausrii Oth i t
P ./ ) P g 3 Anlagen und Ausriistung inkl. Automatisierung, 4.4 Weltere. usriistung/ . er equipmen
40 DiffusionsschweiRen/Diffusion welding Mechanisierung und Industrieroboter fiir das Loten 9270 Abluft/Filtersysteme/Filter/Exhaust systems/bag
50 ElektrogasschweiBen/Electrogas welding Plant and equipment, including automation, houses
60 ElektronenstrahlschweiRen/Electron beam welding :‘ned'ﬂ;:?;:?ﬂ‘;" and industrial robots, for brazing 9280 Auttomatisierte Spritzsysteme/Automated spraying
70 ElektroschlackeschweifRen/Electroslag welding . . . . systems
; : 470 Auftragloten/Surfacing by brazing and soldering 9290 Flusskontrolle/Flow controller
80 EngspaltschweiBen/Narrow gap welding R, . .
) ’ . 471 Biigelldten/Strap brazing 9300 Luftkompressoren/Air compressors
90 FalzdrahtschweiRRen/Tubular wire welding . . ) i
" . . 480 Elektronenstrahlldten/Electron beam brazing and 9310 Manipulatoren/Manipulators
100 FiilldrahtschweiBen/Flux cored arc welding soldering .
. . 9320 NaRabscheider/Wet collectors
110 GaspressschweiBen/Gas pressure welding 490 Entléten/Debrazing, desoldering - . . .
. . 9330 Priifausriistung/Testing equipment
120 Gasschweifen/Gas welding 500 Flammléten/Flame brazing and soldering 9340 P .
. . . . ulverférderer/Powder feeder
130  GieBschmelzschweiBen/Thermit welding 510 Hochtemperaturlgten/High-temperature brazing 9350 Roboter/Robotics
140 Induktives WiderstandspressschweiRen/Induction 511 Induktionsléten/Induction soldering .
welding 9360 Schallschutzkabinen/Soundproof rooms
. . 520 Kolben-, Block- und Rollenldten/Bit soldering, block Spritzkabi S booth
150 KaltpressschweiBen/Cold pressure welding brazing, roller tinning 9370 Spritzkabinen/Spray booths
160 KammerschweiRen/Enclosed resistance fusion 530 Laserstrahllgten/Laser brazing and soldering
welding 540 Lichtbogenlsten/Arc brazing 4.5 Zusatzwerkstoffe zum Thermischen Spritzen
170 Kondensatorentladungsschweien/Capacitor 550 Lichtstrahliiten/Liaht beam brazi d solderi Filler materials for thermal spraying
discharge welding ]c strahllSten/Light beam iazmg andsotdering 9380 Andere Pulver/Other powders
180 LaserstrahlschweiRen/Laser welding 560 Lotbad-, Wellen- und Schleppldten/Bath, wave and 9390 Dréhte/Wires
290 Lichth handschweiBen/M Lmetal i drag brazing and soldering ) )
o Ijchtbogen. an fc :el ‘[e;n/ ;nra dme a a[rdc-we ing 570 Mikrolten/Microbrazing and soldering 9400 Inter.m.etalhsche Pulver/IntermetaLhc powders
1'c ogenimpu :<.sc weT en/Pulse ar? welding 580 Ofenlsten (Schutzgas, Vakuum),/Furnace brazing and 9410 Karbidische Pulver/Carbide powders
210 LichtstrahlschweiRen/Light beam welding soldering 9420 Keramische Pulver (Metalloxide/Metallnitride)/
220 MagnetimpulsschweiBen/Magnetic pulse welding 590 Reiblsten/Friction brazing Ceramic powders (metal oxides/nitrides)
221 Mehrdrahtschweilen/Multiple-wire welding 600 Salzbadlgten/Salt bath brazing and soldering 9430  Keramikstdbe/Ceramic rods
230 MIG-/MAG-SchweiBen/MIG/MAG (GMA) welding 610 Schwalllten/Wave soldering 9440 Metallische Pulver/Metal powders
240 MikroschweiRen/Microwelding 620 Tauchlsten/Dip brazing and soldering 9450 SelbstflieRende Pulver/Self Fluxing powders
250  Plasma/WIG-SchweiRen/Plasma-TIG welding 630 Ultraschallloten/Ultrasonic brazing and soldering 9460  Spritzpulver-Gemische/Powder mixtures
260 PlasmaschweiRen/Plasma welding 640 Warmgaslten/Hot gas soldering 9470 Thermoplaste/Thermoplastics
270 PressstumpfschweiBen/Resistance butt welding 650 Widerstandsldten/Resistance brazing and soldering ) . . )
280 ReibschweiRen/Friction welding 660 Wiederaufschmelzlgten/Reflow soldering 4.7 Oberflachenbearbeitung/ Finishing services
290 RollennahtschweiRen/Seam welding 9480  Feinschleifen/Superfinishing
300 RolltransformatorschweiRen/Butt seam welding with 4 Anlagen und Ausriistung inkl. Automatisierung, 9490 Schleifen/Grinding
rotary transformer Mechanisierung und Industrieroboter fiir das 9500 Spanende Bearbeitung /Machining
310 SprengschweiRen/Explosive welding Thef"“r‘liSChe Spritzen und andere Beschichtungs- 9510 Weiteres/Other
. . Lo verfahren
320 gﬁzilﬁft‘z)lttii(:hwmBen/Butt seam welding with Plant and equipment, including automation,
9. ; . . mechanization and industrial robots, for thermal 4.8 Priifen, Forschung & Entwicklung, Aus- und
330 SchweiBen mit magnetisch bewegtem Lichtbogen/ spraying and other coating processes Weiterbildung
Magnetically impelled arc butt (MIAB) welding 4.1 Thermische Spritzverfahren Testing, research & development, education
331 TANDEM-SchweiBen/Tandem welding Thermal spraying processes 9520 Aus- und Weiterbildung/Education
340 UltraschallschweiRen/Ultrasonic welding 9120 Atmosphérische Korrosion/Atmospheric corrosion 9530 Marktforschung/Market research
350 UnterschieneschweiRen/Firecracker welding 9130 Einlaufschichten/Abradable applications 9540 Priifabschnitte/Test coupons
360 UP-SchweiBen/Submerged arc welding 9140 Elektronik/Electrical/electronics 9550 Priifdienstleistung/Ausriistung/Betriebsstoffe/
370 WalzschweiRen/Roll butt seam welding 9150 MaRhaltigkeit/Clearance control Testing services / equipment / supplies
380 WiderstandspunktschweilRen/Resistance spot welding 9160 Hochtemperaturkorrosion/High temperature
390 WIG-SchweiRen/TIG (GTA) welding corrosion 4.9 Andere Beschichtungsverfahren
9170 Sanierung/Reclamation Other coating methods
9180 Vakuumplasma/Vacuum plasma 730 Aluminieren/Aluminizing
9190 VerschleiRschutz/Wear resistance 740 Anodisieren/Anodizing
9200 Warmeschutz/Thermal barrier
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750 CVD (Chemical Vapour Deposition/CVD (chemical 1150 Durchsetzfiigen (clinchen)/Tamp joining 1430 Flammwadrmen/Flame heating
vapor deposition) 1160 Einhidngen, Einspreizen, Klammern, Verkeilen, 1440 Harten, Ausharten, Vergiiten/Hardening, tempering,
760 Eloxieren/Electrolytic oxidation Verspannen/Hanging, expanding, clamping, wedging, annealing
770 Emaillieren/Enameling extending 1450 Induktionswarmen/Induction heating
780 Farbbeschichten (Lackieren, Anstreichen, Tauchen)/ 1170  Falzen/Seaming 1460 Normalisieren/Normalizing
Painting, var.m'shing . N 1180 Z:gi]r;iil:gf: glriaevféi;;ressen oder Ziehen/Joining by 1470 Ofenwirmen/Furnace heating
790 Flammgrundieren/Flame cleaning and phosphatising - ° . . 1480 Spannungsarmgliihen/Stress relief annealing
800 Kunststoffbeschichten/Plastic coating 1190 Fgen durch Umformen/Joining by forming b :
A 1200 Fiigen durch Verlappen/Joining by lockforming (lock: 1490 Weichgliihen/Soft annealing
810 Metallisieren/Metallizing seaming) 1500 Widerstandswirmen/Resistance heating
820 PVD (Physical Vi D ition)/PVD (physical
depo(siti}gsr:;a apour Deposition)/PVD (physical vapor 1210 Fiigen durch Verpressen oder Quetschen/Joining by
830 Tauchbeschichten/Dip coatin compression or squeezing 2 Anlagen und Ausriistung inkl. Automatisierung,
i En/PIp coating 1220 Fiigen durch Weiten oder Engen (Rohreinwalzen, Mechanisierung und Industrieroboter fiir andere
840 Verzinnen, Verzinken, Vernickeln, Verkupfern, Einhalsen, Sicken)/Joining by widening or tightening Fertigungsverfahren ) .
Verchromen/Tin, zinc, nickel, copper and chromium (rolling in of tubes, botting, beading) Plant and equipment, including automation,
plating Fi durch Wickeln/Joining by windi mechanization and industrial robots, for other
1230 Fiigen durch Wickeln/Joining by winding production processes
1240 Heften mit Drahtklammern (Tackern)/Stapelin ; : ; ; ;

5 Anlagen und Ausriistung inkl. Automatisierung, (using by wirestaples) ( )/Stapeling 1600 Biegen, Rohrbiegen/Bending, pipe bending
Mechanisierung und Industrieroboter fiir das Ni - 1601 Walzen, Stauchen, Ziehen/Millining, compressing,
Thermische Trennen und Abtragen 1250 Nieten/Riveting drawing
Plant equipment, including automation, mechani- 1260 Pressverbinden (Einpressen, Schrumpfen, Dehnen, 1610 Bohren/Drilling
zation and industrial robots, for thermal cutting Druckfiigen)/Pressure joining (press-fitting, shrink- . . . .
and erosion fitting, expansion-fitting) 1620 Drehen, Frésen, Hobeln/Turning, milling, planing

850 Autogenes Brennschneiden/Oxy-fuel gas cutting 1270 Schrauben (Schraubverbinden)/Screwing 1630 Iilll%?cnform:ré Ur:‘d —\lliorberEe;ten (z.B. Atr!fasgeréte lﬂjtr
860 Brennbohren/Oxygen lancing 1280 Verbindungselemente (Nieten, Hohlnieten, Zap- atten und Rohirenden)/Edge preparation (e.g. plate
fennieten, Stanznieten, Blindnietmuttern, Bolzen and pipe chamfering machines)
Brennfls Fl fi . ' : : i i
870 Brennflammen/Flame searnng Schrauben)/Joining elements (rivets, tubular rivets, 1640 GieRen/Casting
880 Brennfugen/Flame gouging tap rivets, pop rivets, blind rivet nuts, bolts, screws) 1650 Oberflichenvor- und -nachbearbeiten, Oberflichen-
890 Elektroerosives und chemisches Werkstiickbearbeiten/ reinigen/Surface preparation and finishing
Sparkeerosion and chemical Tnachlmng 8 Anlagen und Ausriistung inkl. Automatisierung, 1660 Polieren/Polishing
900 Flammstrahlen/Flame cleaning Mechanisierung und Industrieroboter fiir spezielle 1670 Richten (kalt)/Cold dressing
910 Kohlelichtbogenschneiden/Carbon arc cutting Anwendungen 1680 Sagen/Sawin
. Plant and equipment, including automation, agen/-awing
920 Il:aser-bund Elekt_ronenztl['jahlllgchne}den un(ti)-bohren/ mechanization and industrial robots, for special 1690 Sintern und heiR-isostatisches Pressen/Sintering and
laaﬁs;eirngeam cutting and drilling, electron beam applications hot isostatic pressing
930  Lichtbogendruckluftfugen/Air arc gouging 1300 BrennerreTmlghunLg, automatische Qrennirrelmg_ungs— 1700 Schlelfen/Grmdmg '
ch . . systeme/Torch cleaning, automatic torch cleaning 1710 Schneiden (z.B. Blechscheren), Stanzen, Nibbeln/
940 Lichtbogen-Sauerstoffschneiden/Arc-oxygen cutting systems Cutting (e.g. plate shearing), slamping, nibbling
950 Metall-, Mineralpulverbrenn- und Schmelzschnei- 1310 Einrichtungen zum Beschicken, Einlegen, Bestiicken 1711 SchweiRkonditionieren/Welding conditioning
den/Flame and fusion cutting with metal or mineral oder Férdern (z.B. Mutternzufiihrgerite u.a.)/ .
powder Systems for feeding, positioning, tipping or conveying 1720 Strahlen/Blasting
960 Plasmafugen/Plasma scarfing (e.g. nut feeding systems) 1730 Vibrationsentspannen/Vibratory stress relieving
970 Plasmaschmelzschneiden/Plasma cutting 1320 Fertigungsanlagen und -straRen/Production equip- 1740 Pumpen/Pumping
tand production li
980 Wasserstrahlschneiden, Wasser-Abrasivstrahlschnei- mer.1 an pro. uetionmes . . .
den/Water jet cutting, water abrasive jet cutting 1330 OrbitalschweiRanlagen/Orbital welding equipment ==,
1340 Paketschneiden/Stack cutting

6 Anlagen und Ausriistung inkl. Automatisierung, 1350 ReparaturschweiBen, -schneiden/Repair welding and III Allgemeine Fertigungsanlagen, Systeme
Mechanisierung und Industrieroboter fiir das cutting fiir die rechnergestiitzte Fertigung,
?’f:me:Egnexzpp'r(r:len::s’t:cflf:él'ng vtomation 1360 Unterwasser-Schneiden/Underwater cutting Datenverarbeitung, Regelungs- und

i i i ion, . . . 2.
mechanization and industrial robots, for the 1370 Unterwasser-SchweiBen/Underwater welding Steuerungstechnik, Automatisierung
welding of plastics 1380 WeltraumschweiRen, -l6ten und thermisches Schnei- General PrOdUCtlonS.eqmpment, Sys-

990 Extrusionsschweifsen/Extrusion welding den sowie Beschichten/Welding, brazing, soldering tems for computer aided manufacture{
1000 HeizelementschweiBen/Hested tool weld and thermal cutting and surfacing in space data processing, manual and automatic
eizelementschweiBen/Heated tool welding control engineering, automation
1010 HochfrequenzschweiBen/High frequency welding of
i |
ﬁla;t‘“ echmeen /L P 1900 CAD-, CAM-, CAQ-, CIM- und CAP-Systeme,/CAD, CAM,
1020 Lichtsti i i i i . T
020 Lichtstrahlschweifien/Light beam welding of plastics II Anlagen und Ausriistung fiir die CAQ, (IM and CAP systems
1030 ReibschweiBen/Friction welding of plastics Wirmebehandlung und andere 1910 Erfassen, Kontrollieren und Verarbeiten von Prozess-
1040 UltraschallschweiRen/Ultrasonic welding of plastics Fertigungsverfahren und Ferpgunfgsparametel;n/Ca(iptulfe, checking and
1050 VibrationsschweiRen/Vibration welding of plastics Plant and equipment for heat treatment 1920 ?rzceim.ng Ol prociszant Prlo lucttlon parameters
1060 WarmgasschweiRen/Hot gas welding of plastics and other production processes ndustrieanlagen/ ndustrial plan
1930 Kamerasysteme zur Uberwachung von Verfah-
. . . rens- und Fertigungsprozessen/Camera systems for

7 Anlagen, Ausriistung und Verbindungselemente 1 Anlageq l{nd Ausriistung mk'." Automatisierung, monitoring design and production processes
inkL Automatisieruna, Mechanisieruna und Mechanisierung und Industrieroboter fiir die
Ind g trieroboter fii g kraft- und 9 hliissi Wirmebehandlung 1940 Nahtfiihrungs- und SchweiRkopffiihrungssysteme/
F?igl:l rierobotertur das krart- und formschiussige Plant and equipment, including automation, Seam tracking and welding head guidance systems
Plant and equipment and joining elements, mechanization and industrial robots, for heat 1941 Optiken fiir das LaserstrahlschweiRen und/oder
including automation, mechanization and treatment o ) -schneiden/Optics for laser welding and/or cutting
industrial robots, for positive and non-positive 1400 Diffusionsgliihen/Diffusion annealing 1950 Programme (Software)/Programs (software)
Joining 1410 Flammentspannen/Flame stress relieving

1130 Bordeln/Flanging 1420 Flammrichten/Flame straightening
1140 Drahtflechten, -weben/Wire netting, wire weaving
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1960 Rechner und sonstige Hardware (Minirechner, 2181 SchweiBer-Schutz-Kabinen/Welding booths 2470 Einrichtungen zum Speichern (Gurt, Palette, Magazin)
Mikrorechner und PC, GroRrechner, Prozessrechner, ; = ; ; von Werkstiicken/Workpiece storage equipment
2182 Sch -Schutz-Vorh Weld t
Drucker, Plotter, Prozessoren usw.)/Computers and 21:3 :chweTEer Zchuz W(T'r :ng:/te t'mg curtamns (belts, pallets, stores)
other hardware (mini and microcomputers, PCs, chwerberschutz-ian e/Protec fvescreens 2480  Elektroden fiir das Widerstandsschweien/Resistance
mainframes, process computers, printers, plotters, 2190 SchweiRrauchabsauganlagen und -filter/Weld fume welding electrodes
rocessors, etc. fi fi i
0 . . ) . . .lters an.d l.tra'hon systems X 2485  Elektrodenwerkstoffe fiir das WiderstandsschweiRen/
1970 Serienfertigung, flexible Fertigungsanlagenund 2200 Sicherheitseinrichtungen gegen Brand und Explosi- Materials for resistance welding electrodes
SchweiRstraBen/Mass production, flexible production on/Protection devices against fires and explosions . . .
facilities and welding lines . . R 2490 Elektroden fiir das WIG-SchweiRen/TIG (GTA) welding
2210 Sicherheitseinrichtungen gegen hochenergetische electrodes
1980 Steuerungs- und Regelungstechnik (Druckschalter, Strahlung (z. B. Rontgen-, Laserstrahlung)/Protec-
Magnet- und Plasmaventile u.a.)/Control engineering tion equipment against high energy radiation (e.g. 2500  Elektrodenhalter/Electrode holders
(pressure switches, solenoid and plasma valves, etc.) X-rays, laser) 2510 Elektrodenschleifgerite/Electrode grinding devices
2211 Stationdre Staubsauger fiir Industriebedarf/Stationa- 2520 Gasanziinder/Gas lighters
N ry vacuum cleaners for industrial use 2530 Getriebe, Globoid-Getriebe/Globoidal drive
. . 2220 TechmsEhe L“ftlé"g (z.'lB._Be- und Entliftungssyste- 2540 Klemmen (Pol-, Erdungs-, Werkstiickklemmen) und
IV Produktionsanlagen fiir Zusatzwerk- me)/Exhaust and ventilation systems Polanzeiger/Clamps (terminals, earthing, workpiece)
stoffe, Verbrauchs- und Hilfsstoffe 2230 Werkbznke, Werkstattschranke/Work benches, work- and polarity testers
Plant for the production of filler shop lockers 2550 Kiihlvorrichtungen/Cooling systems
materials and consumables 2240 z\gfb‘ﬁit&tmﬂhle' Stehhilfen/Workshop stools, aidsto 5551 Magnetventile/Magnetic valves
2552 Wasser-, Ol-, Luftkiihler/Water-, oil-, air-cooler
2000 Acetylenentwickler- und Abfiillanlagen/Acetylene 2250 Werkstattwagen, Flaschenwagen/Workshop trolleys, 2560 Maanetische Sch 'Bh‘ﬁ‘ tische T
generators and filling stations cylinder trolleys agnetiscne scnwerbhitien, magnetiscne frans-
. portgerate/Magnets for welding, magnetic handling
2010 Férdermittel fiir Zusatz- und Verbrauchsstoffe/Con- 2260 Werkzeug/Tools equipment
veying systems o 2270 Sonstige Schutz- und Sicherheitseinrichtungen (z. B. 2570 Montagesysteme, Vorrichtungen zum Zusammenbau
2020 Gasherstellungs- und Gasverfliissigungsanlagen/Gas Hinweisschilder auf mdgliche Gefahren, Feuerldscher, und Positionieren (Spannvorrichtungen, Rollenbdcke,
manufacturing and liquefying plants Zeugrloschdec!(en)/Othgr protective and_;eleeljy d Zentriervorrichtungen)/Assembly systems, assemb-
2030 Produktionsanlagen fiir Lote, Lotdraht, Lotfolien und/ ﬁ(::]é:;r(]gugi‘sﬁgzs {:vrirlgtggkigti;mt possible Hazards, ling and positioning devices (clamps, roller blocks,
oder Lotformteile/Brazing filler and solder production ’ line-up clamps)
plants 2571 Plasmaventile/Plasma valves
2040 Produktionsanlagen fiir SchweiRdrahte/Welding wire 2 Arbeits- und Gesundheitsschutz (persénliche 2580 PunktschweiBzangen/Spot welding guns
production plants Schutzausriistung) )
. . . 2581 Roboterhalterung/Robot holding bracket
2050 Produktionsanlagen fiir umhiillte Stabelektroden und Health and safety (personal protective equipment) 2590 Schlackenhammer und -biirsten, Chipping hammers
Fillldrahtelektroden/Welding electrode and flux cored 2300 Atemschutz (z.B. Filter-, Isoliergerite)/Respiratory and wire brushes pping
wire production plants protection (filters-, insulating devices) 2600 Schléuche. Schiauchkuools Schlauchanschli
: - : ; . - e . chlduche, Schlauchkupplungen, Schlauchanschliisse,
2060 Produktionsanlagen fiir SchweiBpulver/Welding flux 2310  Erste-Hilfe-Ausriistung, Medizin/First aid equipment, Schlauchpakete/Hoses, hose cot plings, hose connec-
production plants medicines tions, hose package
2320 Gehdrschutz (Watte, Stopsel, Kapselgehdrschiitzer)/ 2610 Schlauchpressen/Hose press
| Ear protection (wadding, ear plugs, ear muffs) ; it Di i
. 2611 SchweiRaggregate mit Diesel- oder Benzinmotoran-
. . 2330 Laserschutz/Laser protection trieb/Welding-sets, diesel or gasoline driven
V Werkstatt- und Arbeitsplatzausriistung, 2340 Schutzkleidung (Helme, Schiirzen, Anziige, Schuhe, 2620 SchweiBdrahtspulen/Filler, wire spools
Sicherheitseinrichtungen, Arbeits- und Handschuhe)/Protective clothing (helmets, aprons, . ) " .
Gesundheitsschutz garments, shoes, gloves) 2630  Schweilpulverzufiihr- und riickgewinnungsanlagen/
. . . . Welding flux feeding and recovery devices
Workshop and workplace equipment, 2350 SchweiRerschutzschirme und -schilde, Augenschutz- o o
safety equipment, health and safety brillen, Augenschutzfilter/Welder's head screens and 2640 SchweiBspiegel/Welding mirrors
shields, protective goggles, eye protective filters 2650 SchweiBstromleiter und -verbinder/Welding leads and
1 Werkstatt- und Arbeitsplatzausriistungen, Sicher- 2360 Sonstige Unfallschutzausriistung/Other protective connectors
heitseinrichtungen equipment 2660 Sekunddrkabel fiir das Widerstandspressschweilken/
Workshop and workplace equipment, safety Secondary cables for resistance welding
equipment ] 2670 Spanntechm’k, Spannelemente/Clamping systems,
2100 Anschlagmittel und Hebezeuge (Kransysteme, clamping elements
-gabeln, -traversen, Schwenkkrane, Lasthebemag- 8 i 2671 Stahldrahtbiirsten und Handbiirsten fiir SchweiRun-
nlete, Elek‘(crokettenzﬂge)/lS?nginfg gkear, Cdfall)”es and VI Zubehbr/Accessories gen/Steel-wire brushes and hand brushes for welds
elevators (crane systems, lifting forks and beams, . .
slewing cranes, lifting magnets, electric chain hoists) 1 Allgemeines Zubehér/General accessories 2680 Trockenschrénke (Elektroden und Pulver), -kdcher und
L K o . N N . -ofen/Drying cabinets (electrodes and fluxes), heated
2110 Arbeitstische (z.B. Schweil’- und Schneidtische)/Work 2400 Ausgleichsfederziige (z.B. fiir Punktschweizangen)/ quivers, baking ovens
i i Equalizi t .g. f t weldi
t?bl?s (e.g. welding and cutting tables) . qua.mng systems (e.g orfpo e mgnguns) L 2690 Werkstiicktransportsysteme (Hub-Shuttle-Systeme,
2120 Einrichtungen zur Warmeerzeugung und -riickgewin- 2410 Badsicherungen und Klebebénder (z. B. fiir das Einsei- Rundschalttische)/Workpiece handling systems (lift
nung/Heat recovery systems tenschweiBen)/Weld backings and adhesive tapes (for and shift systems, dial tables) other accessories,
2130 Lastwendegerate/Load turning devices one sided welding) ) pumps and other auxiliary equipment
2140 Lichtdurchldssige/lichtundurchléssige Abschirmun- 241 Bretnnerhalswechselsysteme/Torch»neck changing 2691 Werkzeugwechselsysteme/Tool changing systems
gen/Transparent/opaque screens systems . 2695 Werkzeuge fiir die Schweil nahtvorbereitung: Entgrat-
2150 Létrauchfilter/Soldering fume filters 2420 Brenner- und Schweiltkopfbewegungssysteme/Torch und Kantenfrasmaschinen/Tools for joint preparation
and welding head manipulation systems . . .
2155 Maschinenschutztore/Machine protection gates Lo . 2700 Sonstiges Zubehdr, Pumpen und andere Hilfsaggre-
. . o 2430 Dosiereinrichtungen (z.B. fiir Klebstoffe, Lote und gate/Other accessories, pumps and other auxiliary
2160 Ortliche SchweiRrauchabsaugeinrichtungen (sta- Pulver)/Controlled feeding devices (e.g. for adhesi- equipment !
tiondr, mobil)‘/At—source \{vetding fume extraction ves, solders and powders)
systems (stationary, mobile) 2431 Drahtfiihrungsspirale/Wire-guide spiral . .
2170 Schallddmm-Materialien, Schallschutzgehduse/Sound 2440 Drahtvorschubaerite/Wire feed 2 Zubehdr - Gasversorgung/Gas supply accessories
absorbing materials, soundproof chambers rantvorscnubgerd e'/ e reecers 2710 Gasquelle und Speicher inkl. Rohrleitungen und
2180 Schutzeinrichtungen fiir Industrieroboter (z.B. 2450 g[te_lgl;lnndODSE%}:)IEgfstls“cflﬁéll;lét;hsche/TurntabLes and Armaturen (Tankanlagen, Trailer, Container, Flaschen-
Tiirverriegelungen, Schaltplatten, bildgestiitzte P ' biindel, -batterien, Einzelflasche)/Gas sources/tanks
Uberwachungssysteme)/Safety device forindustrial 2460 Druckzylinder fiir das Press- und Widerstandspress- with pipework and valves (storage tanks, tankers,

robots (e.g. door locking systems, control boards,
visual supervision systems)

schweiRen/Pressure cylinders for pressure and
resistance welding
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2720 Zentrale Umschalt-, Druckregel- und Absicherungs- 2950 Schweilistdbe zum WIG-SchweiRen/TIG (GTA) welding 3.3 Lotformen
anlagen, Gasmischanlagen und die Armaturen fiir die rods Forms of solders and brazing filler
Verteilungsleitungen (Umschalt-, Druckregel- und Si- 2960 Stabelektroden fiir das Fugenhobeln und thermische 3240 Flussmittelgefiillte Stabe/Flux cored rods
cherheitseinrichtungen, Ventile, Gasfilter, Durchfluss- Schneiden/Gouging and thermal cutting electrodes . N .
und Druckmesseinrichtungen/Central switching, 5 . . 3250 Flussmittelumhiillte Stabe/Flux coated rods
pressure regulating and safety units, gas mixing units 2970  Stabelektroden fiir das Schweilen und Schneiden 3260 Lotdraht, -stébe und -bander/Brazing and soldering
and valves for supply pipework (switching, pressure unger Wasser/Underwater welding and cutting elect- wires, rods and strips
regulating and safety devices, valves, gas filters, gas rodes . . .
flow and pressure meters) 2980 Thermit-SchweiRportionen/Thermit welding materials :2;2 totformtellg un('i Lotfc;henL{jPre'forms ind foils
2730 Entnahmestellen-Ausriistung (Absperrventile, 2990 Umhiillte Stabelektroden (fiir das Lichtbogenhand- otpast?n/ razing and soldering pastes
Druckregler, Gasmischer, Gebrauchsstellenvorlage, schweiBen)/Covered electrodes (manual metal arc 3290 Lotplattierte Bleche/Filler precoated plates
Eg}nahmest((ellenkonlsolen)/Eqmpmenthor gas take- welding) 3300 Lotpulver/Brazing and soldering powders
off stations (stop valves, pressure regulators, gas . . . A
mixers, safety devices, take-off boards) 3000 Zusatzwerkstoffe zum LaserschweiBen/Filler materi 3310 verdrillte Lote/Stranded rods
als for laser welding
2740 Einzelflaschenanlagen, (Flaschendruckminderer,
Einzelflaschensicherung gegen Gasriicktritt und . X ]
Flammendurchschlag)/Individual cylinders (pressure 2 Zusatzwerkstoffe zum Thermischen Spritzen
- i Fill terials for th l i . oe
2750 ;edL:jcerS an‘('i at”t‘ ﬂaShb;dE[and b‘aCkﬂ;‘A;)dE\'/‘]ceS) 2.1 ZLsZiTv:e:I:;:osff:;un:;:ear;?sr:rel:igSpritzen (un VIII Kleben, Dichten, Applizieren
onderausriistungen und allgemeines Zubehor . t g - Adhesive bonding, sealing, applyin
(automatische Umschalteinrichtungen, Druckiiberwa- tgrte1lt nad} ihrer Zusammensetz'ung) n g g, apptying
chungsanlagen, Gasanalysegerite, Leitungsaufkleber, Filler materials for thermal spraying (classified by .
Rohrschellen usw.)/Special equipment and general composition) 1 Klebstoffe/Adhesives
acc:ssories (auto[maﬁc svyitchglngta}gd gresstlt(ekcontrot 3010 Karbid-Spritzpulver/Carbide powders 9600 Epoxidharze (1K, 2K)/Epoxy resins (1C, 2C)
i{asmeprzsét%a; SraEers, ppe enticanon suekers, 3020 Keramische Spritzpulver (Metalloxide/Metallnitride)/ 9610 Polyurethane (1K, 2K)/Polyurethanes (1C, 2C)
Ceramic powders (metal oxides/nitrides) 9620 Reaktive Schmelzklebstoffe/Reactive hotmelts
3030 Metallspritzpulver und —dréhte/Metal powders and 9630 Cyanacrylate/Cyanoacrylates
| i
3040 éme.iz \ver-Gemische,/Powder mixt 9640 Anaerob hdrtende Klebstoffe/Anaerobically curing
X . pritzpulver-Gemische/Powder mixtures dhesi
VII Zusatzwerkstoffe/Filler materials ‘ achesives ,
3050 Thermoplaste/Thermoplastics 9650 Acrylate/Acrylate adhesives
1 Zusatzwerkstoffe zum SchweiRen und Thermischen 9660 Silikone/Silicones
Schneiden 2.2 Zusatzwerkstoffe zum Thermischen Spritzen (un- 9670 MS-Polymere/MS-polymers
Filler materials for welding and thermal cutting terteilt nach Verfahren und Art des Spritzzusatzes) 9680 Strukturelle Klebebdnder/Structural pressure sensiti-

1.1 Zusatzwerkstoffe zum Schweifen und Beschichten F1rl(:er maat::tals fo'}ther;mill:f:igsg (classified by ve adhesives (PSA)
bestimmter Werkstoffe (unterteilt nach Werkstoff- process ype ot spray
gruppen) 3060 Zusatzwerkstoffe zum Flammspritzen (Dréhte, Stibe,

Fillers and materials for welding and coating speci- Pulver)/Filler materials for flame spraying (wires, 2 Klebstoffapplikation/Adhesive application
fic materials (classified by material groups) rods, powders) 9690 Kartuschen/Cartridges
2800 SchweiBzusitze fiir hochlegierte Stahle/Welding 3070 Zusatzwerkstoffe zum Lichtbogenspritzen (Dréhte)/ 9700 Auftragssysteme/Application systems
fillers for high alloy steels Filler materials for arc spraying(wires) . o
. - . . . . 9710 Automatisierung/Automatisation
2810 SchweiRzusatze fiir hochlegierten Stahlguss/Welding 3080 Zusatzwerkstoffe zum Plasmaspritzen (Pulver)/Filler .
fillers for high alloy cast steels materials for plasma spraying (powders) 9720 Uberwachungsanlageln K{ebstoffauftrag/Control
. N . o . . system adhesive application
2820 Schweilzusatze fiir Kunststoffe/Welding fillers for 3090 Zusatzwerkstoffe zum Schmelzbadspritzen/Filler L.
plastics materials for molten metal spraying 9730 Dosiereinrichtungen/Dosers
2830 Schweizusitze fiir NE-Metalle und -Legierungen/ 9740  Fordergeréte/Conveyers
Welding fillers for non-ferrous metals and alloys Lote/Filler materials for brazing and soldering 9750 Mischer (dynamisch, statisch)/Mixers (dynamic,
2840 Schweilzustze fiir unlegierte und niedriglegierte 3.1 Weichlote (unterteilt nach ihrer Zusammenset- static)
Stéhle/Welding fillers for unalloyed and low alloy 2un
steels Solders (classified by composition) 3 Oberflichenbehandlung/Surface treatment
2850 Schweifzustze fiir unlegierten und niedriglegierten 3100 Blei-Zinn-Weichlote/Lead-tin solders 5 ; ; fos
StahlguR/Welding fillers for unalloyed and low alloy R . ./A . 9760 Lostungsm1ttelhalhge Systeme/Solvent containing
cast steels 3110 Weichlote fiir Aluminium/Solders for aluminium systems
2860 SchweiRzusitze fiir verschleiRfeste und korrosions- 3120  Zinn-Blei-Weichlote (Lotzinn) ohne und mit Cu-, Ag-, 9770 migff;?;sccelliglsege:?;g?ngScbillaeSl;elz‘lné)Strahlen)/Mecha—
besténdige Auftragungen/Welding fillers for wear and P-Zusitzen/Tin-lead solders with or without Cu, Ag, P i ' .
corrosion resisting deposits additions 9780 Wassegbamsrte Systeme (neutt:ral:;auﬁ(erl,_ basisch)/
2870 SchweiBzusitze fiir sonstige Werkstoffe/Welding 3130 Sonstige Weichlote/Other solders ater ase systems (neutra sacid, atka me).
fillers for other materials 9790 Nassch_e_rmsche Verfz?hren (Beizen, _Phosphatleren,
. . Anochisieren, Sonstige)/Wet chemical processes
3.2 Hartlote (unterteilt nach ihrer Zusammensetzung) (etching, phosphatating, anodizing, others)

1.2 Zusatzwerkstoffe zum Schweien, Schneiden und Brazing fillers (classified by composition) 9800 Trockenchemische Verfahren (Silicoater, Niederdruck-
Beschichten (unterteilt nach der Form der Zusatz- 3140 Aluminium-Hartlote/Aluminium brazing fillers plasma, Atmosphérendruckplasma Sonétige)/Dry
wprkstoffe) . . . 3150 Goldhaltige Hartlote/Gold containing brazing fillers chemical processes (silicoater, low pressure plasma,
Fillers and materials for welding, cutting and R S atmospheric pressure plasma, others)
coating (classified by types) 3160 Kupfer/Messing-Hartlote/Copper/brass brazing fillers ' P P : P ma :

2880 Drihte, Binder und Platten fiir das UP- und ES- 3170 Nickelbasis-Hartlote/Nickel base brazing fillers 9810 Primer/Haftvermittler/Primer/Adhesion promoters
SchweiBen/Wires, strips and plates for submerged arc 3180 Palladiumhaltige Hartlote/Palladium containing
and electroslag welding brazing fillers 4 Beratung/Consulting
2890 Dréhte und Bander fiir das MikroschweiRen/Wires and 3190 Phosphorhaltige Hartlote/Phosphorus containing 9820 Klebstoffauswahl/Adhesive selection
strips for micro weitdmg . brazing fillers 9830 Klebgerechte Konstruktion/Design in adhesive bon-
2900 Drahtelektroden fiir das Metall-Schutzgasschweilen/ 3200 Platinhaltige Hartlote/Platinum containing brazing ding
ere e}eamdﬁs f?r gas metal-arc we.ldmg ) fillers 9840 Charakterisierung von Klebstoffen/Characterisation
2910 Fiilldrahte, Fiillbdnder/Flux cored wires and strips 3210 Silber-Hartlote/Silver brazing fillers of adhesives
2920 Rohrstabelektroden/Tubular stick electrodes 3220 Sonderhartlote (Kobalt-, Titan-, Zirkonbasis)/Special 9850 Qualitdtsmanagement/Quality management
2930 SchweiBpulver/Welding fluxes brazing fillers (cobalt, titanium, zirconium base) 9860 Auditierung von Betrieben/Auditing of processes
2940 SchweiRstibe zum GasschweiBen/Gas welding rods 3230 Sonstige Hartlote/Other brazing fillers 9870 Auditierung von Betrieben/Auditing of companies
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9880 Anlagenbau (Plasmaanlagen)/Plant construction 3460 Kohlendioxid/Carbon dioxide 6005 Fotografie und Kinematografie/Photography and
(Plasma equipment) 3470 Mischgase/Gas mixtures cinematography
9890 Lacktechnik/Paint/lacquer technology 3480 Sauerstoff/Oxygen 6006 Geschwindigkeits- und Drehzahlmessung/Speed and
9900 Faserverbundtechnologie/Fibre reinforced plastic 3490  Stickstoff/Nitrogen rotational-speed measurement
technology 6007 Hand- und andere Messgerdte fiir das Lichtbogen-
3500 Wasserstoff/Hydrogen i hChUn
9910 Klebstoffapplikation/Adhesive application yarog schweiBen (Strom, Spannung, Drahtgeschwindigkeit,
9920 Intearation in die Ferti (Ferti L Y Gasgeschwindigkeit, SchweiBgeschwindigkeit, Stre-
ntegration in die rertigung (rertigungsplanung)/.in- . ckenenergie)/Manual and miscellaneous measuring
tegration into the production (production planning) 2 32:::‘:::;:::;{:: und Hilfsstoffe devices for arc welding (current, voltage, wire-feed
9930 Arbeits- und Umweltschutz/Health and safety 3510 Asbestersatz/Achestos suberiiut rate, gas-feed rate, welding speed and energy per unit
9940 Oberflachenanalytik/Surface analysis 3520 Bs.es eisap./kls. es ostsu shtutes length) )
9950 Klebstoffentwicklung/Adhesive development 3530 Cezz})as E/bTZ én? Pas e bid 6008 HollogTaﬁe/Hologr?phy o
9960 Elektrochemie/Korrosion/Electrochemistry/corrosion 3540 D? Etuhm'ctasr 1"f/ 'attO;mC cakr t] i — 6009 KahbrTejung und Elchurg.;/“Cahbrat]on )
9970 Werkstoff- und Bauteilpriifung/Testing of materials # rehthertsprum el calctest matenas 6010 Kapazitats- und Induktivitatsmessung/Capacitance
and components 3550 Diisenschutzpaste/Anti-spatter compounds and inductance measurement
3551 Elektropolierchemikalien/Electro-burnish chemicals 6011 Kraftmesssysteme/Force measuring systems
5 Forschung und Entwicklung 3560 Farben und Lacke/Paints and varnishes 6012 Lehren, SchweiBnahtlehren/Gauges and weld gauges
Research and development 3570 Flussmittel zum Loten/Brazing and soldering fluxes 6013 Leistungsmessung/Power measurement
9980 Klebstoffauswahl/Adhesive selection 3580 Hilfsstoffe zum GieBpress- und GieBschmelzschwei- 6014 Masse-, Dichte-, Kraft-, Drehmoment- und Druck-
9990 Klebgerechte Konstruktion/Design in adhesive bon- Ben/Auxiliary materials for thermit welding messung/Mais, density, force, torque and pressure
ding 3590 Hitzeschutzmittel bei Schweilarbeiten/Heat protec- measure‘|-1'|en" . .
10000 Charakterisierung von Klebstoffen/Characterisation tion equipment for welding work 6015 lc\lﬂes_sger?te fiir Gasfe, Rauchaztautbe/Measurmg
of adhesives 3591 Imprégniermittel/Impregnating compounds evices NOY Q;Ses,hulr:es aT :s s . .
10010 Anlagenbau (Plasmaanlagen)/Plant construction 3600 Keramikformkdrper/Ceramic performs 6016 Fgersssgfgzt/enolgsc all/Gerdusch/Measuring devices
(plasma equipment) 3610 K ikoulver/C . d
10020 Lacktechnik/Paint,/lacquer technolo eramikpulver/Ceramic powders 6017 Messgerite fiir Strahlung/Measuring devices for
q' ) ) 9y ) 3620 Ldsemittel/Solvents radiation
10030 E:sﬁ;ﬁzl;t;ndtechnolog1e/F1bre reinforced plastic 3630 Lotstoppmittel/Solder masks and resists 6018 Messgerdte fiir das WiderstandsschweilRen (Impulse,
= . Perioden, Strom, Spannung), Rogowski-Giirtel/
10040 Klebstoffapplikation/Adhesive application 3631 Ober.ﬂ?chenrmr1.1ger/Surface cleaner Measuring devices for resistance welding (pulses,
10050 Integration in die Fertigung (Fertigungsplanung)/In- 3632 Pa'ss1‘v1erung§m1ﬁel/Deédener periods, current and voltage) and Rogovski belts
tegration into the production (production planning) 3640 Reinigungsmittel/Cleaning agents 6019 Mess- und Uberwachungsgerite fiir die Elektroden-
10060 Oberflichenanalytik/Surface analysis 3650 Rohstoffe fiir die Stabelektrodenumhiillung/Raw Einddringﬁefg bel;jm Wide;sta%dsslchweﬂjen/Measur}ng
10070 Molekulare Modellierung/Molecular modelling materials for.eLectrod.e coatings (aijtw?:]:eos?sr‘lgnceevxsfdion;t e electrode-penetration
10080 Klebstoffentwicklung/Adhesive development 3660 Rostschu:mntdel/A[nh—lrust compounds 6020 Mikroskopie/Microscopy
s s . . 3670 Sauerstoff- und Pulverlanzen/Oxygen and powder
10090 Elektrochemie/KorrosionElectrochemistry/corrosion lances 6021 Oberflichengiite (Schnittflichengiite)/Surface quali-
10100 We(lj'kstoff- undtBaute1lprufung/Testmg of materials 3680 Signierfarben/Marking paints ty (cut-surface quality)
and components 3690 S toff/Explosi 6022 Probenvorbereitungsanlagen/Specimen-preparation
pren'gs 0. /Exp OS]_VES installations
6 Aus- und Weiterbildung/Workforce qualification 3700 Schm1.erm1ttel/I:ubr1cants . 6023 Rauheitsmessung von Oberflachen/Rautiefen/Rough-
10110 DVS - EWF - Klebpraktiker/European Adhesive Bonder 3710 gﬁ?gsldpg\wsr fu; Beton, Glt_lsselsetq u.a. V\éerl;;toffe/ ness measurement of surfaces / roughness depths
EAB J powders Tor concrete, castiron and other 6024 Schichtdicken-, Wanddicken- und Risstiefemessung
materials Coat-thick (L-thick d crack-depth
10120 DVS - EWF - Klebfachkraft/European Adhesive Specia- SchweiRerkreide/Chalk oat-tmckness, wall-thickness and crack-dep
list (EAS) 3720 SchweiRerkreide/Cha measurement
10130 DVS - EWF - Klebfachingenieur/ European Adhesive 3730 Schweifgrundierung/Weld primers 6025 Sensortechnik/Sensor technology
Engineer (EAE) 3740 Schweilnahtreinigungsmittel/Weld cleaning 6026 Sonstige Messtechnik und Messgerédte/Miscellaneous
10140 Faserverbundpraktiker/Fiber Composite Assembler 3750 Sprays, technische/Sprays, technical measurement technology and measuring devices
3760 Strahlmittel/Abrasives 6027 Spannungsoptik/Photoelasticity
7 Sonstige/Others 3761 Trenn-, Schrupp- und Schleifscheiben/Cutting and 6028 Strom- und Spannungsmessung/Current and voltage
10150 Fachverlag/Specialist printer snagging wheels measurement
X 6029 Temperaturmessung (optisch, elektrisch, chemisch,
10160 Technologiebroker/Technology broker mechanisch)/Temperature measurement (optical,
10170 Anerkannte Stelle EBA/Certification body of the e electrical, chemical and mechanical)
Federal Railway Authority - . 6030 Thermografie/Thermograph
X Qualitdts- und Giitesicherung, Mess- o grafie/ negrapny .
und Priiftechnik 6031 Uberwachungsgerite fiir das LichtbogenschweiRen/
| : Monitoring devices for arc welding
Quality Assurance, Measurement and - e .
Testina Technolo 6032 Uberwachungsgerte fiir das Widerstandsschweilen/
IX Verbrauchs- und Hilfsstoffe 9 y Monitoring devices for resistance welding
Consumables other than filler materials 1 Messtechnik und Sensorik 6033 Wasserstoffbestimmung/Hydrogen determination
Measurement and sensor technology 6034 Widerstands- und Isolationsmessung/Resistance and
. . . insulati t
1 gase/GaS?Z len,/Butan/Erdgas/Methan,/P / 6000 Chemische Analyse/Chemical analysis 6035 1;5: aEmr.l m.eaSL:]rlemFen /i .
3400 Brenngas (Acetylen/Butan/Erdgas/Methan/Propan . . eit-, Ereigniszahl-, Frequenzmessung/Time, event-
Stadtgas),/Fuel gases (acetylene, butane, natural gas, 6001 Dethhnungs-, V\{eg- und Wmkeltmessung/Elongatmn, number and frequency measurement
methane) path and angle measuremen
. o ; 6002 Durchflussmengen- und Strémungsgeschwindigkeits- . . . L
3410 Dotier-und Prufgas/Dopjng and test gas messung/Throughput and flow-rate measurement 2 ;r“{.te‘??"‘E - Zlef5t°f';1"95;fe1§ P";lifU“Tg .
3420 Druclfluft/Co-mp‘ressed ar 6003 Elektronenrastermikroskope/Electron-scan micro- s 1n.g ecno ogyu— on- es' ructive .es 1ng.
3430 Fliissiggas/Liquid gas scopes 6500 Akustische Messgerate/Acoustic measuring devices
3440 Formiergas/Hydrogen-nitrogen mixture 6004 Ferritgehaltmessgerate/Ferrite-content measuring 6501 Akustische Mikroskopie/Acoustic microscopy
3450 Inertgas (Argon, Neon, Helium)/Inert gases (argon, devices 6502 Analysen-Gerédte/Analysis devices

neon, helium)
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6503 Atomabsorptionsspektrometer/Atomic-absorption 6551 Kernspinresonanz/Nuclear magnetic resonance 6603 SchweiBnahtpriifung/Weld testing
spectrometers 6552 Korrosionspriifung/Corrosion testing 6604 Schwingungsmessung/Vibration measurement
6504 Auger-Sonden/Auger probes 6553 Laborqualitatssicherung/Laboratory quality assu- 6605 Sicherheitstechnik/Safety technology
6505 Automatisierung und Rechnerunterstiitzung fiir die rance 6606 Sichtpriifung/Visual inspection
zerstorungsfreie Priifung/Automation and computer = fifaery ;
assistancffm non—destrgu/ctive testing ’ 6554 It_ea;?sn?es_s- und Priifgeréite/Length measuring and 6607 Signal- und Bildverarbeitung/Signal and image
: ! A g devices processing
6506 Automatische Testsysteme/Automatic testing systems 6555 Laminografie/Laminography 6608 Simulation/Simulation
6507 Automatisierung in der Mess- und Priiftechnik/Auto- i ;
mation in measgrement and testing technotog/y 6556 Laserstrahl.prufung/Laser—beam testing 6609 Software-Pakete/Software packages
6508 Betatron- und Linearbeschleuniger/Betatron and 6557 Lasertechmk/Lasertechnology 6610 Sonstige zerstdrungsfreie Priifverfahren/Miscellane-
linear accelerators 6558 Lecksuche/Leak detection ous non-destructive testing procedures
6509 Bildverarbeitungsanlagen/Image-processing installa- 6559 Lichtmessgerdte/Light measuring devices 6611 Spektralanalyse/Spectral analysis
tions 6560 Lichtmikroskopie/Light microscopy 6612 Spektral-Analyse-Gerdte/Spectral-analysis devices
6510 Bildverstérker/Image intensifiers 6561 Magnetpulver/Magnetic powders 6613 Spektralphotometer/Spectral photometers
6511 CAQ/CAQ 6562 Magnetpulver-Priifgerite und Anlagen/Magnetic- 6614 Spektrometer/Spectrometers
gnetp 9 g
6512 CCD-Kameras/CCD cameras powder testing devices and installations 6615 Strahlenmessgerite/Radiation measuring devices
6513 CIM/CIM 6563 Magnetische Priifung/Magnetic testing 6616 Strahlenschutz-Messgerite, Bauteile und Stoffe/
6514 Computer-Tomographie/Computerised tomography 6564 Manipulatoren/Manipulators Radiation-protection measuring devices, components
6515 Dehnungs- und Spannungsbestimmungen/Elongation 6565 Markiersysteme/Marking systems and materials
and stress determination methods 6566 Mathematik, Statistik, Rechner/Mathematics, statis- 6617 Steuersysteme/Control systems
6516 Dehnungsmessgerdte/Elongation gauges tics and computers 6618 Streuflusspriifgeréte/Stray-flux testing devices
6517 Densitometer Dichtheitspriifanlagen u. -geréte/Den- 6567 Messdatenerfassung/Measured-data collection 6619 Temperaturmessgerate/Temperature measuring
sitometers Leak-testing installations and devices 6568 Messsysteme/Measuring systems devices
6519 Dichtheitspriifung/Leak testing 6569 Metallografie/Metallography 6620 Thermische Analyse/Thermal analysis
6520 Dickenmessgerate/Thickness measuring devices 6570 Metallografische Priifungen/Metallographic tests 6621 Thermische Priifung/Thermal testing
6521 Dosis- und Dosisleistungsmessgerate/Dose and dose- 6571 Mikrofokus-Réntgenanlagen/Microfocus x-ray instal- 6622 Thermografie-Anlagen/Thermographicinstallations
rate measuring devices lations 6623 Ultraschall-Applikationen/Ultrasonic applications
6522 Dunkelkammereinrichtungen/Darkroom facilities 6572 Mobilspektrometer/Mobile spectrometers 6624 Ultraschall-Priifgerate und Anlagen/Ultrasonic
6523 Durchstrahlungspriifung/Radiographic testing 6573 Neutronenstrahlpriifung/Neutron-beam testing testing devices and installations
6524 Echtzeit-Radiographie-Systeme/Real-time radiogra- 6574 Oberflichenpriifgerite/Surface testing devices 6625 Ultraschallpriifung/Ultrasonic testing
phic systems 6575 Optische Priifung/Optical testing 6626 %l:{gﬁcai;iaollieinigungs—AnLagen/Ultrasonic cleaning
6525 Endoskope/Borescope 6576 Penetrieranlagen, -mittel/Penetration installations .
6526 FEigenspannungs-Messgerate/Residual-stress measu- and penetrants 6627 Ultraschall-Wandler/Ultrasonic transducers
ring devices 6577 Physikalische Priifungen,/Physical tests 6628 VerschleiRpriifungen/Erosionspriifungen/Wear tests /
6527 Eindring-Priifanlagen/Penetration testing installati- N . . . erosion tests
ons 6578 Priifdokumentation/Testing documentation 6629 Verwechslungspriifung/Confusion testing
6528 Elektrische Priifung/Electrical testing Z:;z :rH:m.atstcT:Ie';ﬂ/TeSU:g TaCh”I?S _— . 6630 Vibrationsanalyse/Vibration analysis
6529 Etettrodynamische Il:n'jf:ng/E/le::trodynamic testing foﬂrlnf]ﬂ;gﬂeeﬁlétpoavsj;; Jl[):s;/iirg)ru ung/Testing agents 6631 \cl;crIT:ag;r;lagen u. Kameras/Video installations and
6530 Elektronenrastermikroskopie/Electron-scan microsco- P . -
py 6581 Permltteluberwacl?ung/T.estlng agent n.mmtormg 6632 Warmeleitfahigkeitsmessgerate/Thermal-conductivity
6531 Elektronische Messgerate/Electronic measuring 6582 !’r_uf:ng von SchweiRverbindungen/Testing of welded measuring devices
devices Jomnts 6633 Werkstoffpriifung/Materials testin
. e 6583 Qualitdtskontrolle/Quality control . P . o/ ¢ .
6532 Entmagnehsmrungsanlagen/Demagnehzatmn instal- 6584 Qualititsnl Quality planni 6634 Wirbelstrompriifung/Eddy-current testing
lations uaT ? sp.anung/ ua.1 P anmngﬂ 6635 Wirbelstrompriifgerdte und Anlagen/Eddy-current
6533 Farbeindring-Priifmittel/Dye penetrants 6585 Qualitatssicherung bei der Prozessiiberwachung/Qua- testing devices and installations
6534 Farbeindringpriifung/Dye-penetration testing lity assurance in process monitoring 6636 Zerstorungsfreie Priifung/Non-destructive testing
6535 Farbmessgerite/Color measuring devices 6586 Qualitatssicherung bei der Reparatur/Instandhal- 6637 Zubehir filr Priffeinricht A o f .
: 9 o 9 ) tung/Quality assurance in repair/maintenance f:dﬁﬁzrs ur Prifeinrichtungen/Accessories for testing
6536 zZaiEasrkenmessgerate/Fleld—strength measuring 6587 Qualitdtssicherung in der Serienfertigung/Quality
. . ) ) assurance in series production
6537 Fert_1gungs—Messtechmk/Produchon measuring 6588 Radioaktive Stoffe/Radioactive materials 3 Pruf.techmk - zerstorende Prufung .
devices " i 5 i Testing Technology - Destructive Testing
6538 Fertigungsiiberwachung/Production monitoring 6589 Rﬁ 1ograf]i:ll fe/Ra ngrap v 7000 Dynamische Bruchpriifung (Battelle-, Drop-Weight-,
6539 Formgestalt-Messgerdte/Configuration measuring 6590 Rontgentilm/X-ray film Double-Torsion-, Explosion-Bulge-, Esso-Kerbschlag-
devices 6591 Rontgenapparate/X-ray apparatus 31Ege-h|)<7rb56hlagllcug-, Niblink- un(d Rolertson—
. . . . " . . ersuch)/Dynamic fracture testing (Battelle,
6540 Fotografische Gerate/Photographic devices 6592 Rontgend}ffraktometer/X-ray d1ffractome?ters' drop-weight, double-torsion, explosion-bulge,
6541 Fiillstandsmessgerite/Filling-level measuring devices 6593 Rontgenfilm-Betrachtungsgerate/X-ray-film viewers Esso notched-bar bend impact, notched-bar tensile
6542 Gefiige-Prifung/Structural testing 6594 Rontgenfluoreszenzanalyse/X-ray fluorescence analy- impact, Niblink and Robertson tests)
6543 Gammagraphie-Gerate/Gammagraphic devices o i 7001 HflrtegrufU"g/Hafd”.e.SS testing
6544 Hirtepriifung/Hardness testing 6595 Rontgenrdhren/X-ray tubes 7002 Hilfsmittel, Automatisierung und Rechner-
6596 Réntgenwagen/X-ray carriages unterstiitzung fiir die zerstdrende Priifung/Resources,
6545 ICP-Spektrometer/ICP spectrometers 6597 Rint behsr/x ) automation and computer assistance for destructive
6546 Informationssysteme/Information systems dntgenzubehdr/X-ray accessories testing
6547 Infrarot-Messtechnik/Infrared measurement techno- 6598 zc;nzer/Scanlner/s " 7003 KiC'VGTZUCh' kRissbffnung_svelrsuch (COD(—C\Gel;;uch)/Kic
logy 6599 Schadensanalyse/Damage analysis test and crack-opening displace-ment test
6548 Infrarotthermographie/Infrared thermography 6600 Schallemissionsanalyse/Acoustic-emission analysis 7004 Schweileignungspriifung (Kaltriss- und HeilRriss-
- I - = e . priifung u. a.)/Weldability testing (cold-cracking and
6549 Kalibrierung/Calibration 6601 Sch.alLem.1ss1onsgerate{Acoust1c ermsswn dev1ces' hot-cracking testing and others)
6550 KenngroRenbestimmung/Parameter determination 6602 Schichtdickenmessgerdte/Coat-thickness measuring

devices
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7005 Sonstige und mechanisch-technologische Priifungen/ 8509 Qualitatssicherung in Klein- und Mittelbetrieben, im 4890 Pressmasse (Polymere)/Compression moulding com-
Miscellaneous and mechanical-technological tests Handwerk/Quality assurance in small and medium- pounds (polymers)
7006 Statische Bruchpriifung (AufschweiBbiege-, Berst-, sized businesses and in skilled trades 4900 Rohrstihle/Pipe steels
Deep-, Notch-, Falt-, Kerbbiege-, Kerbzug-, Wide- 8510 Qualitatssicherung von Software/Quality assurance of : = :
Plate-Versuch)/Static fracture testing (longitudinal- software 4910 Schfenensta'\'hle/Ral.l Ste?Ls_
weld bend, bursting, deep-notch, bend, notched-bar 4920  Schiffbaustdhle/Shipbuilding steels
bend, notched-bar tensile and wide-plate tests) . . 4930  Sinterwerkstoffe/Sintered materials
: R . . . 7 Sonstiges/Miscellaneous
7007 Universalpriifeinrichtungen/Universal testing facili- o o 4940 Stahlguss/Cast steel
ties 9000 Aus- und Weiterbildung/Training and advanced . .
K L . training 4950 Superharte Werkstoffe, Superlegierungen (isosta-
7008 Zeitstands- und Dauerfestigkeitspriifung, Schwing- . tisches HeiRpressen)/Superalloys (hot isostatic
priifanlagen/Creep rupture and fatigue-endurance 9001 Beratungsunternehmen/Consultancy companies pressure)
f;trsonngsth testing and vibration-fatigue testing instal- 9002 Datenverarbeitung/Data processing 4960 Thermoplaste/Thermoplastics
9003 Dienstleistungsunternehmen/Service companies ; -
7009 Zug-, Druck-, Torsions- und Biegepriifung/Tensile, 9004 Fachzeitschriften/Fachbiicher/Trade i L . 4970  Titan/Titanium
pressure, torsion and bend testing h‘ii bi)e;kssc riften/Fachbiicher/Trade journals/specia- 4980 Unlegierte Stihle/Unalloyed steels
Werk dhle/Tool steel:
9005 Forschungsinstitute/Research institutes 4990 Werkzeugsta lf}/ ootsteets .
4 Priiftechnik - Werkstoffpriifung . . 5000 Wetterfeste Stahle/Weathering steels
. y . 9006 Informationssysteme/Information systems
Testing Technology - Materials Testing 9007 Kalkulati " Caloulati : 5010 Wolfram, Tantal, Molybdan/Tungsten, tantalum,
7500 Betriebsiiberwachung, Fertigungsiiberwachung/Plant atkulationssys eme./ arcuiation systems ‘ molybdenum
monitoring and production monitoring 9008 V_erb'zinde und Organisationen/Societies and organiza- 5020 Zinn, Zink/Tin, zinc
7501 KenngroBenbestimmung/Parameter determination ;on.sﬁ . Certifiat 5030 Zirkon, Vanadium, Beryllium/Zirconium, vanadium,
7502 Qualitdts- und Fehlerpriifung/Quality and defect 9009  Zertifizierung/Certification beryllium
testing 5040 Neue Werkstoffe (hochfeste, Leichtbau-, superhar-
7503  Umweltschutzpriifungen/Environmental-protection ] te, Nano-, lichtleitende, elektrische, magnetische
tests Werkstoffe, Implantatwerkstoffe u.a.)/New materials
7504 zu priifende Eigenschaften/Properties to be tested XI Auftragsausfiihrungen E]hlgh strength, light weight constructions and super-
. . ard materials, nanomaterials, light and electricity
7505  zu priifende Werkstoffe/Materials to be tested (D1en5tle15tl-|_"gen) X conducting materials, magnetic materials, implant
7506 zu priifende Bauteile (Anwendungsbereiche)/Compo- Sub-contracting (services) materials etc.)
nents to be tested (areas of application)
1 Auftragsausfiihrungen - -
. . . . Verarbeiten bestimmter Werkstoffe 2 Auftr;g;ausft;)hrupgen - b
5 Priiftechnik - Priifverfahren/Priifeinrichtungen Sub-contracting - Verarbeitung bestimmter Halbzeuge
Testing Technology - Testing Procedures/Testing Processing of specific materials Sub-coqtractmg - L
Facilities Processing of specific semi-finished products
o . . 4600  Aluminium/Aluminum Band- und Breitband/Stri . .
8000 Bauteilpriifung/Konstruktionspriifung/Component . - 5100 Band- und Breitband/Strip and wide strip
testing/design testing 4610 Autom'atenstahle/Free'machwnmg steels 5110 Bewehrungsstahl und -matten/Reinforcing bars and
8001 Bruchmechanische Kennwerte/Fracture-mechanical 4620 sttCTChtiteAu{'d plattierte Werkstoffe/Coated and mesh
parameters plated matenats 5120 Bleche, Platten, Buckelbleche, Lochbleche/Sheet,
8002 Chemische Priifungen/Chemical tests 4630 Beton/Concrete plate, checker plate, perforated plate
8003 Festigkeit, Zahigkeit/Strength and toughness 4640 Betonstahle/Concrete reinforcing bars 5130 Drahte/Wires
8004 Gefiigeuntersuchungen/Structuralinvestigations 4650 cBal?r’n"At’J]rimUt' Kobalt, Cadmium/Lead, bismuth, cobalt, 5140 Federn/Springs
8005 Hilfsmittel fiir Metallografie (Atzmittel, Polirmit- 5150 Folien, diinne Bander/Foils, thin strip
tel, Einbettmassen)/Resources for metallography 4660 Cermets/Cermets 5160 Gussstiicke/Castings
ggtﬁhlonugn?jg;mts, polishing agents and embedding 4670 Chrom/Chromium 5170 Kunststofffolien, -bénder, -platten,Plastic filims,
p ) ) 4680 Dualphasen-Stéhle, Duplex-Stahle/Duplex steels strips, sheets
8006 M;CCZZTESG Priifverfahren/Mechanical testing 4690 Duroplaste/Termosets 5180 Kunststoffrohre, -flansche und andere
P o 4700 Elastomere/Elastomers Kunststoffhalbzeuge/Plastic pipes, flanges and other
8007 physikalische Priifungen/Physical tests . . plastic semi-finished products
o . e 4710 Faserverstdrkte Werkstoffe, Verbundwerkstoffe/Fiber . . .
8008 SchweiBeignungspriifungen/Weldability tests reinforced materials 5190 Kunststoffschlduche/Plastic tubes and sleeving
8009 :;erzlzggt?gisme Priifverfahren/Technological testing 4720 Feinkornbaustdhle/Fine grained structural steels 5200 Kunststoffprodukte/Plastic products
4730 Feuerfestwerkstoffe/Refractory materials 5201 Kupferrohre/Copper pipes
4740 Glas/Glass 5202 Messingrohre/Brass pipes
6 Qualitatssicherung i i 5210 Profile (Trager)/Sections (girders)
(nach Masing ,Handbuch der S”) 4750 Gusseisen/Castiron onle (Irage : g
Quality Assurance . B 4760 hochlegierte Stahle/High alloy steels 5220 Rohre und Flansche/Pipes and flanges
(Acc.ordmg to Masmg s “0A Manual”) 4770 Hochtemperaturwerkstoffe/High temperature materi- 5230 Ronden/Circular blanks
8500 A+Fim QM/A+Fin QM als 5240 Schienen/Rails
8501 Bilatrometrie/Bilatrometry 4780  Keramik, Gléser/Ceramics 5250 Schlauche (Metall)/Hoses (metal)
8502 E[gonomie der Arbeitsplétze/Ergonomics of work- 4790 Kohlenstoff/Carbon 5260 Schmiedestiicke/Forgings
aces
P . ) 4800 Kupfer/Copper 5270 Sinterformteile/Sintered parts
8503 Gebrauchsanweisungen/Instructions for use . . .
. o . . 4810 Laminate/Laminates 5280 Strangpresserzeugnisse/Extruded products
8504 Mathematik, Statistik, Rechner/Mathematics, statis- 4820 Leder/Leath
tics and computers eder/ fea er )
8505 Messtechnik/Measurement technology 4821 Magnesium/Magnesium 3 Auftragsausfiihrungen bestimmter Fiige- oder
- . L 4830 Messing/Brass anderer Fertigungsverfahren
8506 Orgams_atmn zur QS, \/e_rs1cherungen/Orgamzahon for . ) Sub-contracting - Application of joining and other
QA and insurance policies 4840 Nickel/Nickel manufacturing processes
8507 Qualitéitspltanung, Bewertung/Quality planning and 4850 Niedriglegierte Stahle/Low alloy steels 5300 Abbrennstumpfschweien/Flash welding
seos gsseitszen' i et der ) . ) 4860 Niob, Mangan/Niobium, manganese 5310 AuftragschweiRen/Surfacing
ualitatssicherung bei der Verpackung, Lagerung un ; . .
9 P g.-agerung 4870  Pappe, Papier/Cardboard, paper 5320 Beizen, Sandstrahlen, Polieren, Entgraten und/oder

Transport/Quality assurance in packing, storage and
transport

4880

Platin, Gold, Silber/Platinum, gold, silver
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Bitte tragen Sie die Code-Nummern im Anmeldeformular ein. Please insert the code-numbers into the registration form:

WELDING
& CUTTING

INTERNATIONAL TRADE FAIR
JOINING CUTTING SURFACING

Bombai Convention &
Exhibition Center,
Mumbai, India

30 0ct -1 Nov2012

Code Warengruppe Term for merchandise Code Warengruppe Term for merchandise Code Warengruppe Term for merchandise
5330 BolzenschweilRen/Stud welding 5670 Fachverlage, Bibliotheken (Literatur, Regelwerke,
; Lehrfilme, Software, CD-ROM- und Diskettendienste
F hlen/Fl L . , ,
5340 Flammstra Le.n/ amec eam'ng audiovisuelle Medien)/Technical publishers, Libraries
5350 Brennzuschnitte/Flame cutting blanks (literature, codes of practice, educational films,
5360 Elektroerosive, elektrochemische oder chemische software, CD-ROM and diskette services, audiovisual
Werkstiickbearbeitung/Spark erosion media)
5370 Elektronenstrahl-/Laserstrahl- und Ionenstrahl- 5680 Fiigetechnische Forschung und Lehre/Joining
schweiBen/Electron, laser- and ion beam welding research and education
5380 ElektroschlackeschweiRen/Electroslag welding 5690 Gutachter, Sachverstdndige/Consultants, experts
5390 Gaspressschweien/Gas pressure welding 5700 Informationsvermittlung (Literatur- und Faktendaten-
5400 GasschweiRen/Gas weldin bankenrecherchen, Expertensysteme, Expertennach-
9 ) ) ) weis, Literaturgutachten, Stand-der-Technik- und
5410 Kleben von Kunststoffen/Adhesive bonding of plastics Trendanalysen)/Information services (literature and
5420 Kleben von Metallen/Adhesive bonding of metals factual database searches, expert systems, expert
. . . certification, literature appraisal, state of the art and
5430 KunststoffschweiBen/Welding of plastics trend analyses)
5440 Kunststoffspritzen/Plastic spraying 5710 Regelwerke, Normung, Patente (auch Organisati-
5450 LaserstrahlschweilRen und/oder -schneiden/Laser onen)/Codes of practice, standardization, patents
welding and/or cutting (incl. organizations)
5460 LichtbogenhandschweiBen/Manual metalarc welding 5720 Technisch-wissenschaftliche Vereine, Industriever-
5470 Léten/Brazing and soldering bande/Technical and scientific associations, industrial
. . X associations
5480 Metallisieren, Tauchbeschichten und/oder Eloxieren/
Metallizing, dip coating and anodizing
5490 Metallspritzen/Metal spraying
5500 Oxidkeramikspritzen/Oxidized ceramic spraying
5510 Punkt- und/oder Buckelschweien/Resistance spot
and/or projection welding
5520 ReibschweiBen/Friction welding
5521 RoboterschweilRen WIG/MIG/MAG/Robot welding TIG/
MIG/MAG
5530 Rollennahtschweillen/Seam welding
5531 RihrreibschweifRen/Friction stir welding
5540 Schutzgasschweilfen/Gas shielded arc welding
5550 Schweifen mit magnetisch bewegtem Lichtbogen/
Magnetically impelled arc butt welding (MIAB)
5560 thermisches Schneiden/Thermal cutting
5570 UltraschallschweiBen/Ultrasonic welding
5580 Unterschiene-, ElektrogasschweiRen und/oder UP-
SchweiRen/Firecracker, electrogas and/or submerged
arc welding
5590 Verschrotten/Scrapping
5600 Vibrationsentspannen/Vibratory stress relieving
5610 Wadrmebehandlung und/oder Vergiiten/Heat treating
and/or quenching and tempering
5620 Wartung, Instandhaltung, Reparatur/Maintenance,

servicing, repair

XII

5630

5640

5650

5660

Organisationen, Aus- und Fortbildung,
Forschung, Informationsvermittlung,
Fachliteratur und Regelwerke
Organizations, education and training,
research, information transfer, techni-
cal literature and regulations

Akkreditierungs- und Zertifizierungsorganisationen/
Accreditation and certification organizations

Abnahme-, Zulassungs-, Priifungs- und Uber-
wachungsoganisationen/Acceptance, approval,
examination and supervisory organizations

Aus- und Fortbildung und Priifung von Fachpersonal/
Education, continuing education and examination of
specialist personnel

Fachbehdrden, Kammern, Berufsgenossenschaften/
Supervisory bodies, Chambers of Trade, Employers
Associations
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2 Teilnahmebedingungen

Titel der Veranstaltung

n Veranstalter

Ausstellungsort

Dauer

“ Anmeldeschluss

n Einschreibegebiihr/Katalogeintragung

Beteiligungspreise

n Anmeldung

“ Zulassung

Zahlungsbedingungen

Riicktritt und Nichtteilnahme

Mitaussteller

Ausstellungsgiiter

Technische Bestimmungen

Ausstellungsversicherung und Haftungsausschluss

Rundschreiben

Vorbehalte

Schlussbestimmungen

WELDING
& CUTTING

INTERNATIONAL TRADE FAIR
JOINING CUTTING SURFACING

Bombai Convention &
Exhibition Center,
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n Title of event
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Dates
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n Application
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Withdrawal or Non-Participation

m Co-Exhibitors
Exhibits

Technical Guidelines

m Fair Insurance and Exclusion of Liability
Circulars
Reservations

Final Provisions
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Titel der Veranstaltung

INDIA ESSEN WELDING & CUTTING 2012
INTERNATIONAL TRADE FAIR JOINING CUTTING SURFACING

n Veranstalter

Messe Essen GmbH

Postfach 100165

45001 Essen

Deutschland

Telefon: +49/(0)201/72 44-0

Fax:  +49/(0)201/72 44-435
www.india-essen-welding-cutting.com
und

Messe Diisseldorf India Pvt. Ltd.

1 Commercial Complex, 2™ Floor
Pocket H & J, Sarita Vihar

New Delhi - 110076

Indien

Telefon: +91/(0)26 97-1056/-10 66/-17 45
Fax:  +91/(0)2697-17 46

in Kooperation mit

DVS - Deutscher Verband fiir SchweiRen und verwandte Verfahren e.V.
Aachener Str. 172

40223 Diisseldorf

Deutschland

Telefon: +49/(0)211/1591-0

Fax:  +49/(0)211/1591-200

Ausstellungsort

Bombay Convention & Exhibition Center, Halle 6
Mumbai - 400063

Indien
Dauer
Aufbauzeit: 27.-29. Okt. 2012

Laufzeit: 30. Okt.-01. Nov. 2012

Abbauzeit: 01.Nov. 2012  ab 18:00 Uhr
02.Nov. 2012  bis 10:00 Uhr

Offnungszeiten: 30. Okt. 2012 10:00-18:00 Uhr
01. Nov. 2012 10:00-17:00 Uhr

n Anmeldeschluss

17. Juni 2012

n Katalogeintragung

6.1 Einschreibegebiihr

Mit der Anmeldung wird eine Einschreibegebiihr von 410,- EUR féllig.
Messe Essen legt hieriiber spater eine Rechnung.

Mit diesem Betrag ist die Grundeintragung in den Katalog (max. 4 Zeilen)
bestehend aus Firma (lateinisch) und der kompletten Anschrift abgegolten.

6.2 Katalogeintragung

Die Formulare zur kostenpflichtigen Eintragung zusatzlich zu 6.1 werden dem
Aussteller spater zugesandt.

Diese Regelung (6.1 und 6.2) gelten auch fiir Mitaussteller.

6.3 Die Messegesellschaft gibt den Katalog heraus

Uber die Eintragungs- und Insertionsmdglichkeiten werden die Aussteller
rechtzeitig von der Messegesellschaft oder einem beauftragten Dritten
ausfiihrlich unterrichtet. Schadensersatz fiir fehlerhafte, unvollstdndige oder
nicht erfolgte Eintragungen ist ausgeschlossen.

n Title of event

INDIA ESSEN WELDING & CUTTING 2012
INTERNATIONAL TRADE FAIR JOINING CUTTING SURFACING

n Organizer

Messe Essen GmbH

P.0. Box 100165

45001 Essen

Germany

Phone: +49/201/72 44-0

Fax:  +49/201/7244-435
www.india-essen-welding-cutting.com
and

Messe Diisseldorf India Pvt. Ltd.

1 Commercial Complex, 2" Floor
Pocket H & J, Sarita Vihar

New Delhi - 110076

India

Phone: +91/2697-1056/-1066/-17 45
Fax:  +91/2697-17 46

in co-operation with

DVS - Deutscher Verband fiir SchweilRen und verwandte Verfahren e.V.
Aachener Str. 172

40223 Diisseldorf

Germany

Phone: +49/211/1591-0

Fax: +49/211/1591-200

Venue

Bombay Convention & Exhibition Center, Hall 6
Mumbai - 400063
Indien

Dates

Construction: 27-29 Oct 2012
Duration: 30 Oct-01 Nov 2012
Dismantling: 01 Nov 2012 from 06:00 p.m.

02 Nov 2012 till 10:00 a.m.
Opening times: 30 Oct 2012 10:00 a.m.-06:00 p.m.
01 Nov 2012 10:00 a.m.-05:00 p.m.

n Deadline for Registration
17 June 2012

n Catalogue Entry

6.1 Registration fee

A one-off registration fee of 410.- EUR is due and payable upon submission of
application.

The exhibitor shall be billed for such amounts.

The registration fee includes a basic entry in the catalogue (max. 4 lines),
consisting of exhibitor’s name (in Latin) and the full address.

6.2 Catalogue Entry

The exhibitor is forwarded separate forms in due course for catalogue entries
in addition to the 6.1 entry.

This provisions (6.1 and 6.2) also apply to co-exhibitors.

6.3 The catalogue is issued by the Organizer

Exhibitors will receive in plenty of time either from Messe Essen or an appoint-
ed third party full details on catalogue entries and placing of advertisements.
No claims can be entertained forincorrect, incomplete or omitted entries.
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Beteiligungspreise

Fiir die Veranstaltung sind Beteiligungspreise gemaR Punkt 7.1-7.4 zu zahlen.

7.1 Flache in der Halle
7.1.1 Paketpreis:
Standbau inkl. Nettofldche (MindestgroRe: 12 m?) 250,- EUR/m?

Standgrundausstattung fiir Systemstand Basisausfiihrung, Standauf- und
-abbau einschlieBlich aller Nebenkosten, bestehend aus:
®© Auslegung der gesamten Standflache mit Teppichboden (grau)
®© Standbegrenzungswande zu den angrenzenden Standflachen, 250 cm
hoch, Systembauweise, wei®
®© 1 Beschriftungsblende am Gang inkl. notwendigem Zargenraster,
ab Oberkante Stand, 33 cm, hoch, weiR, mit Beschriftung (ohne Logo)

Ausstattung (Grundlageninm?) ~ 12-20 21-30 over 31
Stiihle 3 6 8
abschlieRbare Aktenschréanke 0 0 1
viereckige Tische 70 x 70 cm 1 2 2
Papierkdrbe 1 2 2
Halogenstrahler (1 Strahler/3 m?), 100 W
Steckdose, 2 kW 1 1 2
7.1.2 Flachenpreis:

MindestgroRe: 40 m? 240,- EUR/m?
7.2 Mitausstellergebiihr
Die Mitausstellergebiihr betragt 500,- EUR
7.3 Allgemeine Leistungen

- Uberlassung der Nettoausstellungsfliche (Standfliche) wihrend der
offiziellen Offnungszeiten

- Anteilige Kosten fiir den Verkehrsflachenanteil (verbleibende Differenz
zwischen Brutto- und Netto-Flache)

- Standnummer

- Reinigung der Verkehrswege in den Hallen und die Reinigung der Stand-
flachen obliegt den Ausstellern

- Allgemeine Bewachung (keine Einzelbewachung)

- Feuerschutzdienst wahrend der Aufbau-, Lauf- und Abbauzeit

- Teppichlduferin den Géngen

- Allgemeine Beleuchtung wahrend der Aufbau-, Lauf- und Abbauzeit

- Geldnde- und Hallengestaltung (Beflaggung, Beschriftung)

- FEinrichtung und Betrieb eines ME-Service-Zentrums (Telefon- und Tele-
fax-Zentrale, Reisebiiro, Speditionsbiiro, technisches Baubiiro, Zentrale
der Ausstellungsleitung)

- Umfassende Besucherwerbung

- Informationsstdnde fiir Besucher

- Pflicht-Haftpflichtversicherung durch den ortlichen Veranstalter.

Ein Verzicht auf einzelne firmenspezifische oder allgemeine Leistungen
begriindet keinen Anspruch auf Minderung des Beteiligungsbeitrages.

Alle Entgelte sind Nettoentgelte ohne Umsatzsteuer. Sie ist ggf. gesondert zu
entrichten.

Alle eventuell erforderlichen zusétzlichen technischen Leistungen wie
Installation von Strom, Sicherungselementen und Wasser, Beschaffung
ortlicher Hilfskrafte etc. konnen mit besonderen Bestellformularen
ausschlieRlich bei der Messe Diisseldorf gegen Zusatzberechnung bestellt
werden. Entgelte fiir iber die im Beteiligungspreis hinausgehenden zusétz-
lichen Standbauleistungen sowie Auftrdge fiir Dienstleistungen werden
vereinbart oder nach den zum Veranstaltungszeitpunkt giiltigen Preislisten
der Messe Diisseldorf berechnet.

Werden die Flichen auRerhalb der offiziellen Offnungszeiten benétigt, sind
von dem Aussteller die hierdurch entstehenden Mietkosten zu tragen.

Die von der Messe Diisseldorf ver6ffentlichten Entgelte sind Festpreise und
nach der Zulassung des Ausstellers fiir beide Seiten verbindlich. Veran-
dern sich jedoch die Einstandskonditionen der értlichen Vertragspartner
gegeniiber der Messe Diisseldorf oder die gesetzlichen Bestimmungen bzw.
Gebiihren nach der Zulassung, so ist die Messe Diisseldorf berechtigt, diese
zum Tageskurs an den Aussteller zu verrechnen.

Participation fees

The costs of participation to be paid are as set forth in the participation op-
tions described under 7.1-7.4 below.

7.1 Stand space inside exhibition hall
7.1.1 Package price:

with surface price (Minimum Stand space: 12 m?) 250.- EUR/m?

Basic equipment for shell scheme model, Stand construction and dismantling,

incl. allancillary costs, comprising:

@®© Covering the entire floor area of the booth with carpet (grey)

®© Stand partition walls to the neighbouring boothes, 250 cm high, Oc-
tanorm system, white

®© 1fasciawith lettering at the aisle, 33 cm high, white (without Logo)

Equipment (Area items in m?) 12-20 21-30 over 31
Chairs 3 6 8
Information counters 0 0 1
Tables, 70 x 70 cm 1 2 2
Waste baskets 1 2 2
Spotlights (1 Spotlight/3 sqm), 100 W
Sockest, 15 A/220V 1 1 2

7.1.2 Price for raw space only:

Minimum Stand space: 40 m? 240.- EUR/m?

7.2 Co-exhibitor fee

The co-exhibitor fee is 500.- EUR

7.3 General services and facilities

- Provision of net fair space (stand area) during the official opening hours

- Prorata charge for collectively used area (difference between gross and
netarea)

- Stand number

- Cleaning of aisles and passages in halls (exhibitors are responsible for
cleaning stands)

- General security (no individual surveillance)

- Fireand protection service during assembly, event and dismantling

- Carpetintheaisles

- Generalillumination during assembly, event and dismantling

- Design of open-air space and halls (flags, inscriptions)

- Equipping and operating a ME service centre (telephone and telefax
exchange, travel agency, forwarding agents, technical facilities office and
organiser’s office)

- Comprehensive visitor canvassing

- Information stands for visitors

- Mandatory liability insurance by local organisers

Any waiver of individual company-specific or general services shall constitute
no claim to reduction of the participation fee.

All fees are net, without value added tax, which may have to be paid sepa-
rately.

Any additional technical services required, e.g. power, security elements, wa-
ter, local labour etc., are provided exclusively by Messe Diisseldorf at an extra
charge and can be ordered using special order forms. Fees for additional stand
assembly services supplementary to those included in the participation fee,
and any orders for services shall be agreed on or charged according to Messe
Diisseldorf’s price lists valid at the time of the event.

Exhibitors shall pay additional rental fees for use of such areas outside official
opening hours.

The fees published by Messe Diisseldorf are fixed prices and are binding on
both parties once the exhibitor has been admitted. In the event of any change
in the initial conditions agreed between local contractual partners and Messe
Diisseldorf or any amendment to legal provisions and fees after admission,
Messe Diisseldorf shall be entitled to charge these to the exhibitor at the
current rate.
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7.4 Steuerklausel

Die Beteiligungspreise gem. Punkt 7 des Vertrages verstehen sich netto, ohne
Umsatzsteuer und/oder andere Verbrauchs- bzw. Dienstleistungssteuern. So-
fern solche Steuern durch die Services ausgeldst werden, sind diese zusatzlich
zum vereinbarten Preis fallig.

Der Aussteller ist nicht berechtigt, Zahlungen an die Messe Essen GmbH um
gegenwartige oder kiinftige Steuern (incl. moglicher Quellensteuern), Abga-
ben und/oder Gebiihren zu kiirzen. Wenn und soweit der Aussteller gesetzlich
zum Einbehalt und zur Abfiihrung solcher Abgaben im Namen von Messe Essen
GmbH verpflichtet ist, so geht dieser Einbehalt zu Lasten des Ausstellers.

Der Aussteller stellt die zum Falligkeitstag vertraglich vereinbarte Zahlung
der Beteiligungspreise sicher und fiihrt die geforderten Abgaben auf eigene
Rechnungim Namen der Messe Essen GmbH in der gesetzlich vorgeschriebe-
nen Frist an die anfordernde Behdrde ab. Die von der Behdrde ausgestellte
Bescheinigung iiber die Zahlung leitet der Aussteller an die Messe Essen GmbH
innerhalb von einer Woche nach Erhalt der Bescheinigung weiter.

n Anmeldung

Die Anmeldung ist ausschlieRlich auf dem beigefiigten Formblatt unter
Anerkennung dieser Teilnahmebedingungen vorzunehmen.

Die vollstédndig ausgefiillten und rechtsverbindlich unterschriebenen
Anmeldungen sind einzusenden an die

Messe Essen GmbH
Herr Torsten Hansen
Postfach 100165
45001 Essen
Deutschland

In Anmeldungen aufgefiihrte Bedingungen und Vorbehalte werden nicht
beriicksichtigt. Besondere Platzwiinsche stellen keine Bedingung fiir eine
Beteiligung dar. Die Anmeldung ist verbindlich, unabhangig von der Zulassung
seitens der Messe Essen.

Die Anmeldung ist erst mit ihrem Eingang bei Messe Essen vollzogen und bis
zur Zulassung oder endgiiltigen Nichtzulassung bindend. Zum Zwecke der
automatischen Verarbeitung der Anmeldung werden die Angaben gespeichert
und bei der Vertragsvollziehung an Dritte weitergegeben. Anmeldungen, die
nach dem Anmeldeschluss eingehen, werden nur beriicksichtigt, wenn ausrei-
chend Platz vorhanden ist. Dienstleistungen der alleinberechtigten Firmen im
Messegeldnde miissen bei der Messe Essen bestellt werden.

n Zulassung

Grundsatzlich werden nur Aussteller zugelassen, deren Programm der Nomen-
klatur der Veranstaltung entspricht. Ein Rechtsanspruch auf Zulassung besteht
nicht.

Uber die Zulassung von Ausstellern und Exponaten entscheidet die Messe
Essen. Firmen, die ihren finanziellen Verpflichtungen (aus friiheren Messe-
beteiligungen und/oder gemaR diesen Teilnahmebedingungen, Ziffer 10)
gegenliiber der Messe Essen nicht nachgekommen sind, kénnen von der Zulas-
sung ausgeschlossen werden.

Die Zulassung als Aussteller wird schriftlich bestatigt und ist nur fiir den
darin genannten Aussteller giiltig. Mit der Ubersendung der Zulassung ist der
Vertrag zwischen der Messe Essen und dem Aussteller geschlossen. Die Messe
Essen ist berechtigt, die erteilte Zulassung zu widerrufen, wenn sie aufgrund
falscher Voraussetzungen oder Angaben erteilt wurde oder die Zulassungs-
voraussetzungen spater entfallen.

Sollte die Messe Essen spdter gezwungen sein, einzelne Stande oder Ein-,
Um-, Ausgédnge verlegen oder verdandern zu miissen, so konnen daraus keine
Anspriiche geltend gemacht werden. Ist die zugeteilte Flache aus einem von
der Messe Essen nicht verschuldeten Anlass nicht verfiighar, so hat der Aus-
steller Anspruch auf Riickerstattung des Beteiligungspreises. Eine Forderung
auf Schadenersatz besteht nicht.

Nach der Zulassung durch die Messe Essen (Vertragsschluss) bleibt die
Verpflichtung zur Zahlung der Beteiligungskosten rechtsverbindlich, auch
wenn z.B. Einfuhrwiinsche des Ausstellers nicht oder nichtin vollem Umfang
seitens der dafiir im Ausstellungsland zustandigen Stellen entsprochen wird,
das Ausstellungsgut nicht rechtzeitig z.B. durch Verlust, Transport- oder
Zollverzdgerung oder {iberhaupt nicht zur Veranstaltung eintrifft oder sich die
Anreise fiir den Aussteller oder seinen Beauftragten verzdgert oder iiberhaupt
nicht maglich ist.

Uber zugeteilte Standflichen, die vom Aussteller oder seinem Beauftragten
nicht zwei Tage vor Beginn der Veranstaltung {ibernommen worden sind,
kann anderweitig verfiigt werden, ohne dass der Aussteller von der Erfiillung
des Vertrages entbunden wird bzw. eine Riickzahlung oder andere Anspriiche
geltend machen kann.

7.4 Taxation

The prices for the services do notinclude VAT and/or other charges for Goods
and Services. Such taxes, fees or duties - if applicable - shall be borne and
paid by purchaser in addition to the contract price as stated.

The customer will effect all payments due hereunder without withholding of,
deduction for or on account of any present or future taxes, duties, assess-
ments or governmental charges of whatever nature imposed or levied by any
governmental authority in connection with this Agreement. If the customer
becomes obligated by law to make such withholding or deduction at source,
the customer will pay to the Messe Essen GmbH such additional amounts as
may be necessary to enable the Messe Essen GmbH to receive on the due date
a netamount equal to the full amount which it would have received the pay-
ment had not been subject to the Taxes. The customer shall promptly pay all
of the Taxes, deductions and withholdings and shall not later than eight Busi-
ness Days after receiving the same, furnish the Messe Essen GmbH with such
certificates, receipts or other documents confirming receipt by the competent
authority of such payments.

n Application

Applications must be submitted using the enclosed form, acknowledging these
Conditions of Participation.

The completed application form bearing a legally binding signature should be
mailed to:

Messe Essen GmbH
Mr Torsten Hansen
P.0. Box 100165
45001 Essen
Germany

No account shall be taken of conditions or provisos contained in applications.
Requests for specific sites do not constitute a condition of participation. The
application shall be binding irrespective of admission by Messe Essen.

Only upon receipt by Messe Essen shall the application be deemed to have
been submitted; it shall be binding pending final admission or non-admission.
Particulars given shall be stored for automatic data processing and shall be
made available to third parties upon implementation of the contract. Any
applications received after the registration deadline can only be considered if
sufficient space is available. Any services offered by companies having exclu-
sive rights in the fair grounds must be ordered through Messe Essen.

n Admission

In principle, only those exhibitors are admitted whose product range is cov-
ered by the title and remit of the event. There is no legal right to admission.

Messe Essen decides on the admission of exhibitors and exhibits. Any firm
which has failed to meet its financial obligations as against Messe Essen (from
previous fair participations and/or under the terms of these Conditions of
Participation, Item 10) may be rejected.

Exhibitors will be informed of admission in writing and admission shall apply
only to the exhibitor stated therein. The mailing of the notice of admission
gives rise to a contract between Messe Essen and the exhibitor. Messe Essen
shall be entitled to revoke any admission if such admission was based on a
misunderstanding, false information or if the preconditions for admission no
longer apply.

Should Messe Essen be compelled to relocate or change individual stands,
entrances, exits or aisles at a later point in time, this shall not give rise to any
claims. If through no fault on the part of Messe Essen the space allocated is no
longer available, the exhibitor shall be entitled to a refund of the participa-
tion fee. No claims for damages may be submitted.

Following admission by Messe Essen (conclusion of the contract), the obliga-
tion to pay the participation fee shall remain legally binding even if, for
example, the authorities in the exhibiting country do not approve, in whole or
in part, the exhibitor’s import requirements, or if exhibits fail to arrive in time
or to arrive at all (e.g. owing to loss, delays in transit or customs), or if the
exhibitor or his agent is delayed or even unable to attend.

Should the exhibitor or his agent fail to take over the allocated stand area two
days prior to the beginning of the event, such area may be otherwise disposed
of. This shall not release the exhibitor from his contractual obligations or
entitle him to a demand refund or lodge any other claims.
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Zahlungsbedingungen

10.1 Mit der Zulassung sind die Beteiligungskosten gemass Punkt 7 fallig.
Hieriiber erhélt der Aussteller eine Rechnung.

10.2 Rechnungen iiber sonstige Leistungen oder Lieferungen, die gesondert
in Auftrag gegeben werden, sind vom Leistungs- oder Lieferzeitpunkt spates-
tens ab Rechnungsdatum fallig.

10.3 Zahlungen aus EU-Mitgliedsstaaten sind unbedingt unter Verwendung
von IBAN (International Bank Account Number) und BIC (Bank Identifier
Code) zu leisten (sog. EU-Standardiiberweisung).

Einzahlungen werden unter Angabe der Veranstaltung oder der Kunden- und
Rechnungsnummer auf das Postbankkonto der Messe Essen erbeten:

Postbank Essen

Postfach

45116 Essen

Deutschland

IBAN: DE24360100430025089433
BIC: PBNKDEFF

10.4 Fiir alle nicht erfiillten Verpflichtungen kann die Messe Essen das
eingebrachte Standausriistungs- und Messegut des Ausstellers aufgrund des
Pfandrechts zuriickbehalten. § 562a, Satz 2 BGB findet keine Anwendung,
sofern nicht bereits eine ausreichende Sicherung besteht. Fiir Beschadigungen
und/oder Verlust des Pfandgutes haftet die Messe Essen nur bei Vorsatz oder
grober Fahrldssigkeit.

10.5 Werden Rechnungen auf Weisung des Ausstellers an einen Dritten
gesandt, so bleibt der Aussteller gleichwohl Schuldner.

10.6 BeiVerzug werden Zinsen in Hohe von 8% iiber dem jeweiligen Basiszins
gem. § 247 BGB berechnet. Bei Nichteinhaltung der Zahlungstermine ist die
Messe Essen berechtigt, vom Vertrag zuriickzutreten oder anderweitig iiber die
Standflache zu verfiigen. Nr. 11 der Teilnahmebedingungen ist anzuwenden.

Riicktritt und Nichtteilnahme
Bis zur Zulassung ist der Riicktritt durch den Aussteller moglich.

Tritt ein Aussteller nach dem Anmeldeschlusstermin, jedoch vor der Zulassung
zuriick, dann verfallen geleistete Anzahlungen.

Nach der Zulassung ist ein Riicktritt oder eine Reduzierung der Ausstellungs-
flache durch den Aussteller nicht mehr mdglich. Die Beteiligungskosten und
die tatsdchlich entstandenen weiteren Kosten sind zu zahlen. Verzichtet der
Aussteller darauf, die ihm zugeteilte Standfléche zu belegen, und kann die
Flache von der Messe Essen anderweitig vermietet werden (keine Belegung
durch Austausch), dann hat der Aussteller 40% des Beteiligungsbeitrages zu
zahlen sowie alle iibrigen entstandenen Kosten. Dem Aussteller bleibt der
Nachweis vorbehalten, dass die von ihm verlangten Kosten zu hoch sind.

Der Riicktritt des Ausstellers bzw. der Verzicht auf die zugeteilte Standfldche
wird erst mit Eingang der schriftlichen Erklarung bei der Messe Essen wirksam.

Die Messe Essen ist berechtigt, vom Vertrag zuriickzutreten, wenn {iber das
Vermdgen des Ausstellers die Er6ffnung des Insolvenzverfahrens beantragt
wird oder ein derartiger Antrag mangels Masse abgewiesen wird. Hiervon hat
der Aussteller die Messe Essen unverziiglich zu unterrichten.

Mitaussteller und Gemeinschaftsstande

Ohne Genehmigung der Messegesellschaft ist es nicht gestattet, einen zuge-
wiesenen Stand oder Teile davon gegen Entgelt oder ohne Vergiitung an Dritte
abzugeben. Fiir Waren oder Firmen, die nichtin der Zulassung genannt sind,
darf auf dem Stand nicht geworben werden.

Die Aufnahme eines Mitausstellers hat der Mieter schriftlich bei der Messege-
sellschaft zu beantragen. Der Mitaussteller unterliegt denselben Bedingungen
wie der Hauptaussteller. Er hat das ausgewiesene Mitausstellerentgelt an

die Messegesellschaft zu zahlen. Schuldner des Mitausstellerentgelts bleibt
aulRerdem immer der Hauptaussteller des Standes. Die Aufnahme eines
Mitaussteller ohne die Zustimmung der Messegesellschaft berechtigt die
Messegesellschaft, den Vertrag mit dem Hauptaussteller fristlos zu kiindigen
und den Stand auf seine Kosten raumen zu lassen. Der Aussteller verzichtet
insoweit auf die Rechte der verbotenen Eigenmacht. Schadensersatzanspriiche
stehen dem Hauptaussteller nicht zu.

Mitaussteller sind alle Aussteller, die neben dem Hauptaussteller auf dem
Stand ausstellen oder erscheinen. Sie gelten auch dann als Mitaussteller,
wenn sie zu dem Hauptaussteller enge wirtschaftliche oder organisatorische
Bindungen haben. Firmenvertreter werden als Mitaussteller nicht zugelas-
sen. Zusatzlich vertretene Hersteller sind solche, deren Produkte auf dem
Stand von dem Aussteller vertrieben werden, ohne dass der Hersteller selbst
anwesend ist.

m Terms of Payment

10.1 Participation costs set forth in Item 7 shall become due upon approval
of the admission. The exhibitor shall be billed for this account.

10.2 Bills for other, separately ordered services or deliveries shall be payable
at the time of performance or on the date of the bill at the latest.

10.3 From 1January 2006, a European Payments Council resolution requires
all European banks to process all cross-border euro payments, received within
the European Union and the European Economic Area (EEA), with mandatory
BIC (Bank Identifier Code - colloguially known as the SWIFT code) and IBAN
(International Bank Account Number) information.

Remittances quoting the name of the event, customer’s and bill numbers, are
payable into the following account of Messe Essen:

Postbank Essen

P.0. Box

45116 Essen

Germany

IBAN: DE24360100430025089433
BIC: PBNKDEFF

10.4 Forall outstanding liabilities Messe Essen may retain the stand equip-

ment and products of the relevant exhibitor as security. Sec. 562a, sent. 2 of

Germany’s Civil Code (BGB) shall not apply. Messe Essen shall not be liable for
damage to and/or loss of goods to which a lien attaches.

10.5 Ifinvoices are sent to a third party on the exhibitor’s instructions, the
latter shall still remain debtor.

10.6 In case of default, interest shall be charged at a rate 8% above the
current base rate according to Sec. 247 of Germany’s Civil Code (BGB). Where
payment dates are not met, Messe Essen shall be entitled to rescind the
contract or otherwise dispose of the stand area. Item 11 of the Conditions of
Participation shall apply.

Withdrawal or Non-Participation
The exhibitor is entitled to withdraw his application prior to admission.

Should an exhibitor withdraw his application after the date of deadline for
registration but prior to admission, he shall forfeit any advance payment
made.

Following admission, the exhibitor is no longer entitled to withdraw his ap-
plication or reduce the exhibition space. Both the participation fee and any
other costs actually incurred must be paid. Where the exhibitor fails to occupy
the stand area allocated to him and where such area can be otherwise rented
by Messe Essen (except by way of exchange), the exhibitor shall pay 40% of
the participation fee as well as any other costs actually incurred. The exhibitor
reserves the right to furnish evidence that the costs demanded of him are
excessive.

Withdrawal by the exhibitor or any waiver of the allocated stand area shall
only become effective upon receipt by Messe Essen of a written declaration to
that effect.

Messe Essen is entitled to rescind the contract in the event of an application
forinsolvency proceedings in respect of the exhibitor’s assets or where such
an application is rejected on the grounds of insufficient assets. The exhibitor
shallinform Messe Essen thereof at once.

m Co-exhibitors and group stands

Without the prior consent of Messe Essen, exhibitors are not permitted to give
their allotted stand either fully orin part to a third party, whether for payment
or free of charge. Products or companies other than those specified on the
admission slip cannot be advertised on the stand.

Permission to accept co-exhibitors will be given only upon application in
writing by the exhibitor to Messe Essen. The co-exhibitor is liable to the same
conditions as the main exhibitor. The co-exhibitor is required to pay the
co-exhibitor fee to Messe Essen. The main exhibitor will, however, always be
liable for the payment of the co-exhibitor’s fee. If a co-exhibitor is admitted
without the consent of Messe Essen, Messe Essen will have the right to cancel
the contract with the main exhibitor without further notice and to clear the
stand at the exhibitor’s cost. The exhibitor waives the rights of unwarranted
interference. The exhibitor will have no right to claim damages.

Co-exhibitors are all exhibitors who are represented on a stand with their

own staff and own exhibits alongside the main exhibitor. Companies with
close economic or organisational ties are also classified as co-exhibitors.
Company representatives will not be admitted as co-exhibitors. Additionally
represented companies are classified as those whose exhibits are shown by the
exhibitor.
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Hersteller von Gerdten, Maschinen oder sonstiger Erzeugnissen, die zur De-
monstration des Warenangebotes eines Ausstellers erforderlich sind und nicht
angeboten werden, gelten nicht als Mitaussteller. Mitaussteller kénnen auf
Grund der Eintragungsbedingungen in den Katalog mit kompletter Anschrift
aufgenommen werden, sofern die Entgelte bezahlt sind und die Unterlagen
termingerecht vorliegen.

GroRere Gemeinschaftsstande kann die Messegesellschaft genehmigen, wenn
sie sich in die fachliche Gliederung der Veranstaltung einfiigen lassen. Im Ub-
rigen gelten alle Bestimmungen fiir jeden Aussteller. Wird ein Stand zwei oder
mehreren Firmen gemeinsam zugeteilt, so haftet gegeniiber der Messegesell-
schaft jede Firma als Gesamtschuldner. Die gemeinschaftlich ausstellenden
Firmen sollen einen gemeinsamen Vertreter in der Anmeldung benennen.

Ausstellungsgiiter

Alle Ausstellungsgiiter sind in der Anmeldung einzeln und mit genauer Be-
zeichnung aufzufiihren. Feuergefahrliche, stark riechende oder Ausstellungs-
gliter, deren Vorfiihrung mit Larm verbunden ist, diirfen nur nach vorheriger
Zustimmung der Messe Essen ausgestellt werden.

Ausstellungsstiicke diirfen wahrend der Dauer der Veranstaltung nicht ent-
fernt werden. Der Betrieb und die Vorfiihrung der Ausstellungsstiicke ist nur
im Rahmen der gesetzlichen Bestimmungen und zugelassenen Normen mdog-
lich. Die Messe Essen ist fiir Lizenzfragen, Kontingente und Transfer etwaiger
Verkaufserlose weder zustdndig noch verantwortlich.

Technische Bestimmungen

Die technischen Richtlinien sind Bestandteil dieser Teilnahmebedingungen
und unbedingt zu beachten. Die Technischen Richtlinien werden dem Ausstel-
ler spatestens mit den Dienstleistungs-Bestellformularen ausgehandigt.

Ausstellungsversicherung und Haftungsausschluss

Gegen die {iblichen versicherungsfahigen Gefahren wie Feuer, Einbruch-
Diebstahl, einfacher Diebstahl, Bruch und Leckage sowie Wasserschaden
einschl. der Gefahren des An- und Abtransportes hat Messe Diisseldorf einen
Ausstellungs-Versicherungs-Rahmenvertrag abgeschlossen. Jeder Aussteller
kann durch Antrag sein Teilnahmerisiko gem. diesem Rahmenvertrag auf
eigene Kosten abdecken lassen. Ein Formblatt hierfiir geht dem Aussteller auf
Anfrage mit dem Dienstleistungsangebot gesondert zu.

Aussteller, die den durch diesen Rahmenvertrag gebotenen Versicherungs-
schutz nicht bzw. nicht rechtzeitig in Anspruch nehmen, anerkennen damit
gegenliiber der Messegesellschaft den Verzicht auf die Geltendmachung aller
Schéden, die bei Inanspruchnahme des gebotenen Versicherungsschutzes
abgedeckt wéren.

Alle eintretenden Schaden miissen schriftlich der Polizei und (auch fern-
schriftlich) dem Versicherungsmakler gemeldet werden. Feuer, Diebstahl und
Einbruch-Diebstahlschaden sind innerhalb von 24 Std. der Ausstellungslei-
tung und der Polizei zu melden. Die Messe Diisseldorf haftet fiir Sach- und
Vermdgensschaden nur bei Vorsatz oder grober Fahrldssigkeit.

Sie tibernimmt keine Obhutspflicht fiir Messegiiter und Standeinrichtungen.
Der Ausschluss erfahrt auch durch die BewachungsmalRnahmen oderim
Einzelfall iibertragene Dekoration keine Einschrankung.

Der Aussteller haftet fiir alle Schaden, die durch seine Ausstellungsbetei-
ligung Dritten gegeniiber verursacht werden, einschl. der Schédden, die an
Gebduden auf dem Ausstellungsgeldnde sowie am Ausstellungsgebdude und
dessen Einrichtungen entstehen, soweit sie nicht durch eine evtl. ortliche
Haftpflichtversicherung gedeckt sind.

Rundschreiben

Die Aussteller werden nach Zuteilung der Standfldchen durch Rundschreiben
liber Fragen der Vorbereitung und Durchfiihrung der Ausstellung unterrichtet.

Folgen, die durch Nichtbeachtung dieser Rundschreiben entstehen, hat aus-
schlieRlich der Aussteller zu vertreten.

Manufacturers of such equipment, machinery or other products which are
necessary for the demonstration of an exhibitor’s products are not regarded
as co-exhibitors or as additionally represented companies. In accordance with
the admissions regulations co-exhibitors can be entered into the catalogue
with their full address provided all fees have been paid and the necessary
documents have been received by the specified deadline.

Messe Essen can authorise group stands provided they are in keeping with
the overall pattern of the event. Exhibitors on group stands are subject to all
regulations. If a stand is allocated to two or more companies, each company
will be jointly and severally liable to Messe Essen. Companies on a joint stand
should nominate a common representative on the application form.

Exhibits

All exhibits must be listed individually on the application form giving an exact
description. Any display of inflammable or pungent exhibits or exhibits whose
demonstration entails noise requires the prior written consent of Messe Essen.
Exhibits may not be removed during the course of the event. The operation
and demonstration of exhibits is only admissible within the scope of legal
requirements and accepted standards. Messe Essen is neither in charge of

nor responsible for questions of legal requirements and licenses, quotas or
transfers of sales proceeds.

Technical Guidelines

The Technical Guidelines are a constituent part of these Conditions of Partici-
pation and must be adhered to. The Technical Guidelines shall be handed over
to the exhibitor at the latest with the order form for services.

m Fair Insurance and Exclusion of Liability

Messe Diisseldorf has concluded a general exhibiton insurance contract
covering the usualinsurable risks such as fire, burglary, theft, breakage,
leakage and water damage, including the risks of transportation to and from
the fairgrounds. On application each exhibitor can have his participation risk
covered at his own expense under this generalinsurance contract. On request
a corresponding form will be sent to the exhibitor under separate cover
together with the service package offer.

Exhibitors who do not avail themselves of the insurance cover offered by this
generalinsurance contract or do not do so in time acknowledge in respect of
the exhibiton company that they waive all right to asserting any claims for
damages which would have been covered, had they taken out the insurance
protection offered.

All damages incurred must be reported in writing to the police and to the
insurance broker (also by telex or telefax). Incidences of fire, theft and bur-
glary must be reported to the trade fair management and the police within 24
hours. Messe Diisseldorfis liable for financial losses and damage to property
or assets only in the case of wilfulintent or gross negligence.

Messe Essen accepts no duty to excercise proper care with respect to exhibits
and/or stand fittings. This exclusion is in no way limited by the security meas-
ures provided or decoration services undertaken in individual cases.

The exhibitor is liable for all damages caused to third parties as a result of his
exhibiton participation, including damage to buildings on the fairgrounds
and to the exhibition halls and/or their furniture and fittings, save where such
damages are covered by a local third-party indemnity insurance.

Circulars

Once the stand areas have been allocated, the exhibitors receive circulars giv-
ing information on preparations for and the staging of the fair.

Any consequences arising from disregarding these circulars shall be borne by
the exhibitor.
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Vorbehalte

Vorschriften oder Richtlinien des Gastgeberlandes oder des 6rtlichen
Vertragspartners, die von diesen Teilnahmebedingungen abweichen oder zu-
satzliche Beschrankungen verursachen, haben jederzeit Vorrang. Messe Essen
haftet nicht fiir Schaden und sonstige Nachteile, die sich fiir den Aussteller
ergeben.

Die Messe Essen ist berechtigt, die Veranstaltung zu verschieben, zu verkiir-
zen, zu verldngern oder abzusagen sowie voriibergehend oder endgiiltig und
in einzelnen Teilen oder insgesamt zu schlielen, wenn unvorhergesehene
Ereignisse eine solche MaRnahme erfordern. Der Aussteller istim Falle der
Verschiebung, Verkiirzung, Verldngerung oder SchlieRung weder zum Riicktritt
berechtigt, noch hat er Anspruch auf Schadenersatz; verzichtet er gleich-
wohl auf die Belegung der ihm zugeteilten Standflache, so gilt Nr. 11 dieser
Teilnahmebedingungen. Fiir Schdden oder Nachteile, die sich einem Aussteller
im Falle einer Absage ergeben, haftet die Messe Essen nicht. Der Aussteller
istin diesem Falle vielmehr verpflichtet, einen angemessenen Anteil an den
durch die Vorbereitung der Veranstaltung durch die Messe Essen entstandenen
Kosten zu tragen.

Hat der Aussteller der Messe Essen Auftrage fiir kostenpflichtige Leistungen
aulRerhalb des Rahmens der Beteiligungskosten (Nr. 7) erteilt, so werden ihm
die bis zu diesem Zeitpunkt angefallenen Kosten in Rechnung gestellt.

Schlussbestimmungen

Mit der Anmeldung erkennt der Aussteller diese Teilnahmebedingungen an.

Alle Vereinbarungen, Einzelgenehmigungen und Sonderregelungen bediirfen
der schriftlichen Bestatigung durch die Messe Essen.

Die gegenseitigen Rechte und Pflichten aus diesem Vertragsverhaltnis
unterliegen dem Recht der Bundesrepublik Deutschland. Der deutsche Text
ist verbindlich. Erfiillungsort fiir Zahlungsverpflichtungen ist Essen, sofern
nicht mit vorheriger Zustimmung der Messe Essen eine andere Vereinbarung
getroffen wird.

Gerichtsstand ist Essen oder nach Wahl der Messe Essen der Sitz des Ausstel-
lers.

Sollten einzelne der vorstehenden Bedingungen nichtig sein oder werden,
so bleiben die tibrigen Bedingungen gleichwohl giiltig. Die sich ergebenden
Liicken sollen so ausgefiillt werden, dass Sinn und Zweck des Vertrages erhal-
ten bleiben.

Alle Anspriiche des Ausstellers gegen die Messe Essen verjdhren innerhalb von
sechs Monaten.

Die Verjahrungsfrist beginnt mit dem Ende des Monats, in den der Schlusstag
der Veranstaltung fallt.

Reservations

Any rules and regulations of the host country or of the local contractual part-
ner differing from these Conditions of Participation orimposing additional
restrictions shall have precedence at all times. Messe Essen shall not be liable
for any resulting losses or other disadvantages for the exhibitor.

Messe Essen shall be entitled to postpone, curtail, extend or cancel the
event and to close individual or all sections of the fair either temporarily or
permanently where unforeseen circumstances so dictate. Should it become
necessary to postpone, curtail, extend or cancel the event, the exhibitor
shall not be entitled to withdraw from the contract or to claim compensation;
should he nevertheless waive his right to the stand area allocated to him, Item
11 of these Conditions of Participation shall apply. Messe Essen shall not be
liable for any losses sustained or disadvantages suffered by the exhibitor as a
result of a cancellation. Rather, the exhibitor shallin such case be required to
bear a reasonable share of the costs incurred by Messe Essen in preparing for
the event.

Where the exhibitor has placed orders with Messe Essen for services supple-
mentary to those covered by the participation fee (Item 7), he shall be billed
for the contributions incurred until this pointin time.

m Final Provisions

In submitting the application, the exhibitor agrees to these Conditions of
Participation.

Any other agreements, individual permits or special arrangements shall
require written confirmation by Messe Essen.

The mutual rights and duties hereunder shall be subject to the law of the
Federal Republic of Germany. The German text shall be binding. Failing other
arrangements subject to the prior consent of Messe Essen, place of perfor-
mance for payments is Essen.

Place of jurisdiction (venue) is Essen or, at the discretion of Messe Essen, the
registered office of the exhibitor.

Should any of the above terms be or become invalid, this shall not affect the
validity of the remaining terms. The resulting gaps shall be filled in such a way
as to maintain the sense and purpose of the contract.

Any claims of the exhibitor as against Messe Essen shall be barred after six
months.

The period of limitation shall commence with the end of the month in which
the event closed.

Messe Essen GmbH
November 2011
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Schaltflachen
Buttons

Die E-Mail-Funktion kénnen Sie mit dem
Acrobat Reader ab Version 8 nutzen.
Die neueste Version kdnnen Sie hier downloaden

Diese Schaltflache versendet
das Formular als E-Mail

Diese Schaltflache druckt
das Formular aus

)& Get ‘
Vel ADOBE' READER'

Send

Print

ACHTUNG!
Bitte fiillen Sie die notigen Formulare aus und
senden sie bis zum 17. Juni 2012 zuriick.

ATTENTION!
Please fill out the necessary forms and send it
back till 17 June 2012.

WELDING
& CUTTING

INTERNATIONAL TRADE FAIR
JOINING CUTTING SURFACING

Bombai Convention &
Exhibition Center,
Mumbai, India

30 0ct -1 Nov2012

You can use the E-Mail function with the
Acrobat Reader version 8 or higher.
The latest version can be downloaded here.

This button will send the forms
via E-Mail

This button will print
the forms

Vielen Dank fiir das Ausfiillen und Ubermitteln der Daten.
Wir werden Ihre Angaben ungehend priifen und uns bei weiteren Fragen melden.

Thankyou for fillin and transmit your data.

We will check your details and contact you if we have further questions.
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